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CELOS®
mit SIEMENS

CELOS® und DMG MORI
Software Solutions.

Besuchen Sie uns auf der

DMG MORI Hausausstellung CELOS®, die APP-basierte Steuerungs- und Bedien- Zufﬁ;f;ﬂ?;:f;x
in Bielefeld software von DMG MORI, ist so einfach zu bedienen ab Seite
14. - 17. Juni 2016 wie ein Smartphone und vernetzt alle Maschinen mit

und erleben Sie CELOS® livel! der Betriebsorganisation. 1 4
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TRENDS UND INNOVATIONEN 2016

DMG MORI SLIMline®
Multi-Touch-Steuerung

ECOLINE - HIGHEST FUNCTIONALITY, BEST PRICE!

ECOIIINVES

Kompakt, effizient, dynamisch, prazise: die neue ecoMill V-Baureihe

CELOS®und DMG MORI Software Solutions
V¢

Lt f c E L[] S ® Perfekt organisierte Prozesse durch die Vernetzung der Maschine
: mit der Betriebsorganisation

von DMG MORI -

CNC-Scout - Ober 700 e e e T e
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Alle Angebote an sofort Maschinen - s

sofort : s

W Podks UGk feniom  OwisrShes  CNCScmd  CebemcHmchioes  Baargy Bweein  fahpress  arrars

verfugbaren Maschinen verfiigbar!
online auf einen Blick.

Lassen Sie sich online unsere taglich aktualisierten,

sofort verfiigbharen Maschinen anzeigen und finden Sie Thre
Wunschmaschine mit der passenden Konfiguration unter:
cnc-scout.dmgmori.com

Alle verfugbaren
Angebote ansehen:

cnc-scout.dmgmori.com e




DMG MORI 3

INHALT

ECOLINE

+ ecoMill'V 4-5
LASERTEC / ULTRASONIC

+ Additive Manufacturing 6-7
+ Weltpremiere: ULTRASONIC 20 linear 7
Universaldrehen

+ NLX/CTX 8-9

Turn & Mill-Komplettbearbeitung

+ CTXTC/NTX
Weltpremiere: CTX gamma 3000 TC 10-11

Automaten- / Produktionsdrehen

+ SPRINT / WASINO / CTV 12-13
CELOS® und

DMG MORI Software Solutions

+ Digitale Fertigung fiir Porsche 14-15
+ DMG MORI Technologiezyklen 16
+ NC-Programmkonvertierung 17
+ DMG MORI Prozesskette 17
+ Industrie 4.0 18-19

5-Achs-Frasen
+ DMU duoBLOCK®

Weltpremiere: DMU 160 P duoBLOCK® 4. Generation 20-21
+ DMU 50 21
+ PORTAL- UND XXL-ZENTREN

Weltpremiere: DMU 210 P 22

Weltpremiere: DMU 600 G linear 23
+ DIXI

Weltpremiere: DIXT 125 23

Additive Manufacturing LifeCycle Services

+ DMG MORI Service Plus, DMG MORI Online Shop - 24-25
+ DMG MORI Microset, DMG MORI Used Machines 26-27

Generative Fertigung von 3D-Bauteilen
in Fertigteilqualitat

. A

Key Events -
1. Halbjahr 2016

+ 4+ + A+t

INTERTOOL, Vienna / AT

Open House, Tortona / IT
MMTS, Montreal / CAN
Innovation Days, Chicago / USA
MECANICA, Sao Paulo / BRA
METALLOOBRABOTKA, Moscow / RU
Grand Opening, Moscow / RU
BIEMH, Bilbao / ES
MACHTOOL, Posen / PL
Innovation Days, Iga / JP

Open House, Bielefeld / DE
CIMES, Beijing / PRC

Opening, Stipshausen / DE

10.05.-13.05.2016
11.05.-14.05.2016
16.05.-18.05.2016
17.05.-20.05.2016
17.05.-21.05.2016
23.05.-27.05.2016

23.05.2016
30.05.-04.06.2016
07.06.-10.06.2016
07.06.-11.06.2016
14.06.—17.06.2016
22.06.-26.06.2016
29.06.-01.07.2016

DMG MORI live
erleben:

events.dmgmori.com @
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ECOLINE ccoMill V

MAN INDUSTRY
CO., LTD.

O

,Durch die 6 pm Positionier-
genauigkeit der ecoMill V
entsprechen alle Werkstticke
unseren hohen Qualitatsan-
forderungen.”

Prasident Jodai Takanori vor seiner ecoMill V
mit einer Positioniergenauigkeit von 6 pm.

Prasident Jodai Takanori beschreibt
seine Vision: ,,Durchlaufzeiten mit még-
lichst wenig Maschinen minimieren.
Wir haben eine hohe Teilevielfalt mit
geringen Stiickzahlen, gleichzeitig aber
kurze Lieferzeiten. Unser Ziel ist das
Just in Time’ Toyota-Produktionssys-
tem.” Das Unternehmen produziert
iiberwiegend Ventilsitze sowie Teile fiir
Stodampfer und Getriebe in der Auto-
mobilindustrie, hochprazise gesinterte
Bauteile fur Schleifkontakte in Zug-Pan-
tographen und schwer zerspanbare
Materialien wie Karbon. Der Schliissel-
faktor um die Produktivitat zu erhéhen
ist das Riisten. , Ein sehr grofRer Vorteil
der ecoMill V ist die sehr gute Zugang-
lichkeit, wodurch wir die Spannvor-
richtungen leicht tauschen konnen. Der
grofe Arbeitsraum ermdglicht auch
den Einsatz von Mehrfach-Spannvor-
richtungen fiir bis zu 30 Werkstiicke.
Die sehr gute Positioniergenauigkeit
der Maschine innerhalb von 6 pm ist
dabei der entscheidende Faktor fur die
Qualitédt unserer Produkte. Bisher hatten
wir nicht ein einziges Ausschussteil.
Weiterhin hilft die Spindellastanzeige bei
der Bearbeitungsgenauigkeit, jetzt wis-
sen wir genau wann ein Werkzeug ge-
wechselt werden muss. Die High-Speed
Spindel mit max. 12.000 min* und das
Magazin fiir 30 Werkzeuge ermoglichen
uns eine hohe Bearbeitungsgeschwin-
digkeit und eine schnelle Reaktion auf
Anfragen mit kurzen Lieferzeiten; das
verbessert die Wettbewerbsfahigkeit
des Unternehmens deutlich. Ein weiterer
Vorzug der ecoMill V ist das schone
Design”, so der Prasident: ,Wenn die
Kunden in unsere Fabrik kommen sind
sie von der Maschine sehr beeindruckt
und es gibt ihnen zurecht ein sehr gutes
Gefiihl tiber die Qualitidt der Maschine.
AuRerdem ist die Spaneabfuhr optimal
und der Arbeitsraum lasst sich sehr

einfach sauber halten.”

MAN INDUSTRY CO., LTD.
288-1 Bessho, Maizuru City, JP-Kyoto 624-0805

StandardmaRig 18 Monate
Gewabhrleistung fiir
ECOLINE Maschinen

fiir Komponenten und Dienstleistungen

Das Video zur ecoMill V
ansehen

Mehr zur ECOLINE-
Baureihe finden Sie unter:

ecoline.dmgmori.com

ecoMill V — Hochste
Genauigkeit zum
unschlagbaren Preis!

| ecoMill 600V,

HOCHSTE PERFORMANCE UND EFFIZIENZ
mit 12.000 min Frasspindel (Standard)

HOCHSTE GENAUIGKEIT
durch direkt gekoppelte Kugelgewindetriebe

SCHNELLER WERKZEUGWECHSLER
mit 30 Werkzeugen (Standard)

PERFEKTE ERGONOMIE
fiur effizientes Be- und Entladen

EINSEHBARKEIT UND ZUGANGLICHKEIT
durch groen Arbeitsraum und 850 mm Tischhohe

HOCHSTE ZUVERLASSIGKEIT
verschleilR- und kratzfeste Oberflichen

Sandvik Coromant Advanced Tool Kit fiir die ecoMill V-Baureihe

Sichern Sie sich durch den Kauf einer ECOLINE Maschine ein Tool Kit von unserem Technologiepartner
Sandvik Coromant zum Vorteilspreis. Das Tool Kit enthélt hochwertige Werkzeuge, passende SK40-Werkzeug-
aufnahmen sowie einen Gutschein iiber € 1.000,— fiir Hochleistungswendeschneidplatten, damit Sie schnellst-
moglich mit Ihrer Produktion starten kénnen. Durch unsere Technologiepartnerschaft mit Sandvik Coromant
profitieren Sie von optimal auf ECOLINE abgestimmten Werkzeugpaketen und individueller Beratung.

Thr Vorteil € 2.590,—

a» € 62.900,—*

ecoMill 600 V
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19" DMG MORI SLIM/ine® Multi-Touch- B
Steuerung — Intuitive Oberflache fiir Touehs
schnelle und einfache Bedienung. . Bedienung

H

HOCHSTE ZUVERLASSIGKEIT i
]

[ |

3D-Steuerungstechnologie T
Besserer Uberblick durch 19" Multi-Touch-Bildschirm aal
Bessere Kontrolle und Ubersicht des Maschinenstatus AL

45° Schwenkbarkeit des Panels zur angenehmeren Bedienung
DMG MORI SMARTkey®

+ o+ +

[

EFFEKTIVERE BEDIENUNG

15" DMG MORI SLIM/ine®
mit MAPPS IV auf
FANUC-Steuerung.

+ Schneller und bequemer Zugriff auf Parameter
und Benutzerdaten

+ Verwaltung & Dokumentation von Auftrags-
und Prozessdaten

+ Effizientes Datenmanagement mit DXF Import (Option) MAPPS IV Anwendersystem mit Steuerkonsole

und Windows Frontend-PC

+ 3D-Bearbeitungssimulation zur einfachen
Priifung der Konturen

+ CNC-Betrieb durch Nutzung des externen
und des Anwenderspeichers

+ Ein- und Ausgabe von Programmen durch
externen PC

+ Dateianzeige und Notizfunktion fiir den Zugriff auf

Bedienungsanleitungen, Zeichnungen und Texte

MEHR BEDIENKOMFORT

+ Vereinfachter Prozess fur zuverlassige
Touch-Steuerung mit vollwertiger ASCI-Tastatur

+ ShopMill in der neuesten Version

+ Optimierung der Elemente auf dem Touchscreen

+ 3D-Simulation mit Touch-Funktionen

2 80 x 98 mm - . 150 x 150 x 70 mm ./ \ 2180 x 15 mm 5
Fraser // Werkzeugbau o Demoteil // Maschinenbau e ’ Stellring // Maschinenbau f
Material: Edelstahl (Giite 1,4305) s . Material: Stahl (Gute 45) . (s . Material: Aluminium \.
Bearbeitungszeit: 40 Min. Bearbeitungszeit: 2 Min. Bearbeitungszeit: 19 Min. 13 Sek.

15" DMG MORI SLIMline® 19" DMG MORI SLIMline®
mit MAPPS IV auf FANUC Multi-Touch-Steuerung
’ mit Operate auf SIEMENS

ab € 72.900,_* ab € 82-9001_*

ecoMill 800 V ecoMill 1100 V * ab Lieferwerk, exkl. Transport, Inbetriebnahme und Training
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ADDITIVE MANUFACTURING

PTOOLING

»~Dank Additive Manufacturing
konnen wir nun @ 500 mm
Bauteile produzieren, die 30 %
leichter und 50 % stabiler
sind — und das schneller bei
geringeren Materialkosten.”

Marv Fiebig, Geschaftsfiihrer von PTooling,
fertigt mit seiner LASERTEC 65 3D
Komponenten fiir die Energy-, Aerospace-
und Spritzguss-Industrie bis g 500 mm.

Als Geschaftsfithrer seines zertifizierten
6-kopfigen Familienunternehmens
PTooling aus dem kanadischen Amherst-
burg blickt Marv Fiebig freudig auf

35 Jahre praktische Erfahrung im Bereich
Fertigungstechnik fiir Komponenten
aus den Branchen Ol- und Gasanlagen,
Gaskompression, Luft- und Raumfahrt,
und Spritzguss zuriick: ,,Alle unsere
Werkzeugmaschinen sind neu, bestens
gepflegt, robust und langlebig. Wir haben
in die innovativsten Technologien auf
dem Markt investiert und verfolgen als
hochstes Ziel, unseren Mitbewerbern

zu beweisen, dass wir die ,Besten der
Besten” sind. Wir sind besonders stolz
darauf, der erste und bis dato einzige
Service-Provider mit einer installierten
DMG MORI LASERTEC 65 3D in Nord-
amerika zu sein. Diese Maschine ermog-
licht uns nicht nur das universell einsetz-
bare Laserauftragschweifen, sondern
bietet uns zusatzlich die Benefits einer
5-Achs-Frasmaschine fiir die Bearbei-
tung von Komponenten bis g 500 mm in
Fertigteilqualitat. Der flexible Wechsel
zwischen Laser- und Frasbearbeitung
ermoglicht nicht nur grofle Material-
kosteneinsparungen fiir unsere Kunden,
sondern eroffnet uns zugleich ganz neue
Designmaglichkeiten”.

PTGOLING @

PTooling

200 St. Arnaud Street, Amherstburg,
ON N9V 3X9 Kanada
marv@ptooling.ca, www.ptooling.ca

(Rechte bei CIM-Canadian Industrial Machinery)

LaserauftragschweiBen

+

5-Achs-Frasen

Additive Manufacturing:
Generative Fertigung
von 3D-Bauteilen

in Fertigteilqualitat.

=— ADDITIVE MANUFACTURING

N
L I]| 'ul-"-'\\' _.Il" ‘»‘:" | &

LASERTEC 65 3D -
LaserauftragschweifSen und
5-Achs-Frasen intelligent kombiniert.

LASERTEC 65

CELOS®

von DMG MORI

ADDITIVE MANUFACTURING

+ Beste Oberflichen sowie Bauteilprazision

+ Laserauftragschweifen mit Pulverdiise:
10 x schneller im Vergleich zum
Pulverbett-Verfahren

+ Komplettbearbeitung in Fertigteilqualitat
mit vollautomatischem Wechsel zwischen
Fras- bzw. Dreh-Fras und Laserbetrieb

+ Prozessiibergreifendes Software-Modul

+ Auftragschweien auch unterschiedlicher
Materialkombinationen, u.a. Edelstahl,
Inconel 625/718, Buntmetalllegierungen,
Stellite




DMG MORI 7

ULTRASONIC

DIE 3 HAUPTANWENDUNGSGEBIETE

Herstellung

1-3 um i 1-10 pm
Amplitude Amplitude

Das Video zur
LASERTEC 65 3D
ansehen

50.000 min"' <

Multi Material

z.B. Kupfer auf Inconel Integrierte Kiihlkanale
Mehr zur
LASERTEC-Baureihe

finden Sie unter:

Reparatur
lasertec.

dmgmori.com @

Blade Tip Repair Schaufel fur Pelton-Turbine

Beschichtung

ULTRASONIC 1. Generation == NEU: ULTRASONIC Frisen

Schleifen von u.a. Glas, Hochleistungs- von schwer zu zerspanenden
keramik, Saphir und Hartmetall Metall-Legierungen sowie Composites

=— ULTRASONIC 2. Generation — Schleif- / Bohr- / Frasbearbeitung

Weltpremiere:

ULTRASONIC 20 linear — HSC-Frasen mit

max. 60.000 min~' sowie ULTRASONIC-

Schleif- / Frasbearbeitung mit max. 50.000 min™
und CELOS® APP.

Hybrides CAD / CAM Adaptive Prozesskontrolle
fur additiven Aufbau und spanenden Abtrag. Automatische Anpassung der Laserleistung.
+ HSC-Frisen mit max. 60.000 min™** Die neue ULTRASONIC 20 linear
LASERTEC 4300 3D — + ULTRASONIC AuRen- / Innen-Rundschleifen  ermdglicht die ULTRASONIC-
L f h . B e . . mit FD-Tisch mit max. 1.500 min** Schleif- / Bohr- / Frasbearbeitung
aserauttra g schwellsen mit | nteg rierter + CELOS® mit integrierter ULTRASONIC APP  und HSC-Frdsen auf einer Maschine.
6-Seiten-Turn & Mill-Komplettbearbeitung von ar a;ltognatisihen Freq/uenz-hlfmﬁ
. . mplitudenerkennung / -nachfithrung*
Werkstucken bis 660 x 1.500 mm und 1.500 kg. oot

| omemoR |
ULTRASONIC 20

Save the Date:
Opening

e ,-‘ gf?]{;flllff

Stipshausen — | 45385
29.06.-01.07.2016

.
2016

CELOS®  "™m  CELDS®

von DMG MORI — von DMG MORI
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NLX Universal-Drehmaschinen

> NLX 2500SY 1700 - 6-Seiten-Bearbeitung durch Einsatz von
Haupt- und Gegenspindel, sowie Revolver mit 100 mm Y-Verfahrweg.

Von der 2-Achsen-Drehmaschine bis hin zur 6-Seiten-
Komplettbearbeitung mit Gegenspindel und Y-Achse
deckt die NLX-Baureihe alle Bearbeitungsbereiche ab.

NLX-BAUREIHE

+ Flachfithrungen mit bis zu 180 mm Breite in allen
Achsen mit optimalen Dampfungseigenschaften
und dynamischer Steifigkeit

+ Temperaturkonzept, integrierte Kithlmittel-
Zirkulation im Maschinenbett fiir verbesserte
thermische Stabilitat

+ BMT®-Revolver (Built-in Motor Turret) mit bis
zu 10.000 min?oder 117 Nm fiir Frasleistungen
vergleichbar mit Bearbeitungszentren

+ Verschiedene Automationen inklusive Stangen-
lader und Portallader verfiigbar

10.000 min™

100 mm Y-Weg

Mehr zur NLX-Baureihe finden Sie unter:

/J ! 3 = nlx.dmgmori.com e

Ideal fur die Schwerzerspanung oo oo N B
durch Flachfuhrungen in allen Achsen

und Revolver mit BMT-Technologie.

NLX 25001700

L . A ) + Futterbauteile bis @ 460 mm, bzw. 366 mm mit
> Fur jede Anwendung die 3000 | Drehlange (mm) NLx Y-Achse, Futtergrée max. g 300 mm (12")
richtige Losung — NLX-Baureihe 300013000 + Stangenbearbeitung bis o 80 mm
mit 12 Maschinen. 5 000 + Y-Achse (Y- und SY-Ausfithrung) mit 100 mm
NLX NLX fur die auBermittige Bearbeitung
1500 300012000 600012000 + BMT®-Revolver (Built-in Motor Turret) mit
1250 NLX 10.000 min™ fiir Frasleistungen vergleichbar mit
NLX NLX 400011500 Bearbeitungszentren, bis zu 20 Werkzeugplatze
250011250 = 300011250 + BMT60-Schnittstelle, optional mit
e VDI-TRIFIX® (12-fach)
NLX NLX NLX + CELOS® mit MAPPS auf MITSUBISHI
25001700 30001700 40001750
500
NLX NLX NLX
::[l 15001500 20001500 25001500 Futtergroe (Inch und mm) O
l >
B, _ - i oo s ssniase s eany e NEU: Neben der NLX 2500SY 700 wird nun auch

die NLX 2500Y|700 bei GILDEMEISTER ltaliana
S.p.A. im italienischen Brembate di Sopra bei
Bergamo gebaut.

NEU:

NLX 2500 mit
bis zu € 8.900,—-
Preissenkung

2 81 x 147 mm

Spannelement // Automotive
Material: S45C

Bearbeitungszeit: 17 Min. 43 Sek.

NLX 2500SY 700
Das Erfolgsmodell mit
Gegenspindel und Y-Achse.

ab € 171 .000,_ ¢ 153 x 170 mm

o - CELOS® oo

von DMG MORI Bearbeitungszeit: 19 Min. 10 Sek.
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CTX Universal-Drehmaschinen

SIEFER
TRIGONAL®

a

60 % kiirzere Durchlaufzeiten
durch Drehen und Frasen

mit bis zu 100 Nm in einer
Aufspannung.

Gerd Birkenkamp (links), Geschaftsfiihrer von
Siefer Trigonal®, vor seiner NLX 4000 | 1500.

Die Wilhelm Siefer GmbH & Co. KG
produziert unter ihrer Marke Trigonal®
Misch- und Zerkleinerungsmaschinen
fiir die Verarbeitung niedrig- bis hoch-
viskoser Produkte in Form von Flissig-
keitsgemischen oder Feststoffen in
Flussigkeiten. Seit Anfang 2015 verstarkt
hier die NLX 4000 | 1500 mit einem
BMT®-Revolver fiir angetriebene Werk-
zeuge bis 100 Nm die Prozesskette.
,Wir bearbeiten ausschlieflich Edel-
stahle und sind somit auf leistungsstarke
Fertigungstechnologien angewiesen”,

so Geschaftsfithrer Gerd Birkenkamp.
Entsprechend wichtig sei die Stabilitét
der NLX-Maschine als Basis einer exzel-
lenten Dauerprazision im pm-Bereich.
AuRerdem lobt er im gleichen Kontext
die ins Maschinenbett integrierte Kiihl-
mittelzirkulation und die daraus resul-
tierend hohe thermische Stabilitdt. Das
entscheidende Produktivitaitsmerkmal sei
dariiber hinaus die Moglichkeit, dank Y-
und C-Achse sowohl die Dreh- als auch
die Frasbearbeitung in einer Aufspan-
nung durchzufithren, so Birkenkamp und
quantifiziert: ,Die Komplettbearbeitung
hat die Durchlaufzeiten teilweise um
mindestens 60 Prozent reduziert.”

[ )
SIEFER
Trigonal’- Maschinen

Wilhelm Siefer GmbH & Co. KG
Bahnhofstr. 114, D-42551 Velbert
info@siefer-trigonal.de, www.siefer-trigonal.de

[V agnescale

50 % hohere Genauigkeit und Drehzahl durch .
High Precision Turret und aktive Kuhlung.
] NEU: 50 %
hohere Drehzahl
mit 6.000 min™

+ Futterbauteile bis g 410 mm, Spannfutter bis g 400 mm (16")

und Stangenbearbeitung bis g 102 mm

6-Seiten-Komplettbearbeitung durch optionale Gegenspindel

mit bis zu 360 Nm

< 10 pm Toleranz im Durchmesser

< 10 pm thermische Stabilitdt durch aktive Kiihlung

80 bar Kiihlschmierstoff-Druck an jedem Werkzeugplatz

50 % hohere Drehzahl der angetriebenen Werkzeuge,

Dauerbetrieb 100 % ED mit 6.000 min™!

12-fach VDI40-Scheibenrevolver mit 10 / 10 kW, 36 / 28 Nm

(40 /100 % ED)

+ Linearantrieb in der X-Achse mit 1g Beschleunigung und
maximaler Prazision sowie 5 Jahren Gewdahrleistung

+ CELOS® mit Operate auf SIEMENS

im Dauerbetrieb.

+ + 4+ + o+

+

< 10 pm thermische Stabilitat durch
aktive Kuhlung der Revolverscheibe
und des Werkzeugantriebes.

CTX beta 500 /inear und
CTX beta 800 linear —

50 % hohere Genauigkeit
und Drehzahl.

Ab 4 Wochen
Lieferzeit!*

e e

pmntE
I EEMRAS SAENH-

* Lieferung ex works
aus Bielefeld.

CTX beta 800 linear
Kirzeste Span-zu-Span-Zeit
durch Linearantrieb mit 1g
Beschleunigung.

CELOS®

von DMG MORI

a» € 169.900,—

- N EIDRIVE
linear—

5 Jahre Gewahrleistung

Mag netiSChe absolute La ngen_ Das absolut magnetische Prinzip der SR67A/27A Serien garantiert:

und Winkelm esssysteme sind + 200 m/min Ansprechgeschwindigkeit fiir Hochgeschwindigkeits-
die perfekte Losung fur Werk- g g

zeugmasc hinen mit hochster + Hohe Resistenz gegeniiber Vibrationen und Schock fiir hochste
L e | stun g . Zerspanungsraten. Die SR67A Vibrationsfestigkeit betragt

250 m/s? und die Schockfestigkeit 450 m/s?

+ Gleicher thermaler Ausdehnungskoeffizient wie Stahl
flir minimierte Temperatureinfliisse

it e el 6 EECTAETE [ s e e + Bis zu 0,01 pm Auflésung fiir hochgenaue Messergebnisse

mit einer hohen Ansprechgeschwindigkeit von bis zu
200 m/min die perfekte Losung fiir hochgenaue und
dynamische Werkzeugmaschinen mit Linearmotoren.
Zum anderen ermoglicht die hohe Robustheit den Ein-
satz in der Schwerzerspanung.

+ Resistent gegeniiber Feuchtigkeit, Olnebel und Staub fiir eine
hohe Zuverladssigkeit auch unter rauen Umgebungsbedingungen
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CTX TC Turn & Mill-Komplettbearbeitung

Neue
Dreh-Frasspindel
compactMASTER®

120 Nm Drehmoment,
200 mm Y-Achse.

CTX beta 800 TC mit der Turn & Mill-Spindel
compactMASTER® — der Mehrwert gegenuber
jeder Universal-Drehmaschine.

2 230 x 250 mm
Steuergehause // Engineering
Material: C45
Bearbeitungszeit: 28 Min.

+ 100 % Universaldrehen

+ 100 % Frasen: 120 Nm und 200 mm Y-Hub

+ 100 % mehr Werkzeuge im Standard (24 Platze),
optional Kettenmagazin fiir bis zu 80 Platze

+ Einsatz giinstiger Fraswerkzeuge durch Direct Drive
B-Achse mit +110° Schwenkbereich, stufenlos indexierbar

+ Multitools — kurze Span-zu-Span-Zeiten vergleichbar zu Bras Videe zur
einer Revolvermaschine CTX beta 800 TC ansehen o
+ Optimale Zuganglichkeit, nur 350 mm Eingriffstiefe
bis zur Spindelmitte Mehr zur CTX TC-
+ CELOS® mit Operate auf SIEMENS Baureihe
finden Sie unter:
ctx-tc.dmgmori.com e
Bis zu 60 % kiirzere Programmierzeit durch Download Produkt-
11 exklusive DMG MORI Technologiezyklen el
mit dialoggefiihrter Programmierung. CTX TC-Baureihe: ab € 230.900,—

Mehr dazu auf Seite 1 6 download.dmgmori.com @
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NTX Turn & Mill-Komplettbearbeitung

compactMASTER® - Dreh-Frasspindel
mit der Frasleistung wie bei einem
Bearbeitungszentrum.

530 cm®/min Zeitspanvolumen*
Planmesserkopf g 63 mm // a. = 30 mm // a, = 10 mm
Spindeldrehzahl: 1.768 min™ (Vc = 350 m/min)

M20 Gewinden*

GewindegrofSe M20 x 2,5 mm // Spindeldrehzahl 606 min™

*CK 45 // compactMASTER® mit 120 Nm

BaugroRe compactMASTER® CTX beta TC CTX gamma TC
Spindellange 350 mm 450 mm
Drehzahl 12.000/20.000 min™' 12.000 min™
Drehmoment 120 Nm 220 Nm
CTX TC —=Turn & Mill-Komplettbearbeitung: Von der
Universalbearbeitung bis zum Produktionsdrehen mit
2. Werkzeugtrager.
A Y-Achse (mm)
CTX gamma
125072000 / 3000*

420

300

250

200

Weltpremiere: CTX gamma 3000 TC -
800 mm X-Weg und die neue Dreh-Frasspindel
compactMASTER® mit 220 Nm Drehmoment.

CTX beta 800 TC

CTX beta 1250 TC
(linear)

TC (linear) + TC 4A

CTX beta 2000 TC

CTX beta 1250 TC 4A

Futtergr6Re in Inch (mm)

»

10" (250)

12" (300)

120 Nm compactMASTER®

15" (380) 18-25" (450-630)

220 Nm compactMASTER®

»t »
L L

4-Achs-Bearbeitung
mit unterem
Werkzeugtrager

* Keine Option fiir die
CTX gamma 3000 TC

2016

World
Premiere

CTX beta 800 TC — komplett
drehfertig im Universalpaket.

(inkl. Spannfutter, Spaneférderer, IKZ, 2 x Multitools, etc.)

von DMG MORI

[V agnescale

CELOS®

von bDMG MORI

@ 65 mm (Option)
Stangenbearbeitu
(g 52 mm im Stand

2 430 mm
(150 mm / 6 Zoll
Futtergroe im Standard)

6-Seiten-Komplettbearbeitung durch Haupt- und Gegenspindel;
maximale Produktivitat durch Einsatz von 2 Werkzeugtragern.

2 60 mm

Huftgelenkpfanne // Medical
Material: Titan
Bearbeitungszeit:

7 Min. 30 Sek.

2 90 x 106 mm
Werkzeughalter // Tooling
Material:

1.2343 (X37CrMoV5-1)
Bearbeitungszeit: 15 Min.

NTX 1000 -
Produktions-
drehen mit
zweitem Werk-
zeugtrager.

NTX 1000

+ Direct Drive (DDM®-Technologie) in
der B-Achse fiir die 5-Achs-Simultan-
bearbeitung komplexer Werkstiicke
im Bereich der Medizin-, Werkzeug-,
Aerospace- oder Automobilindustrie:
+120° Schwenkbereich in der B-Achse
und 100 min! Eilgang

+ Capto C5 Turn & Mill-Spindel mit bis zu
20.000 min™?, 12.000 min* im Standard

+ Synchronbearbeitung mit B-Achse und
unterem 10-fach-Revolver (Option)

+ Stangenbearbeitung komplexer Werk-
stlicke bis @ 65 mm, 52 mm im Standard;
Spannfutter bis g 200 mm

+ Werkstiicke bis zu 800 mm Linge und
2 430 mm

CELOS®

von DMG MORI
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SPRINT Automaten-/ Produktionsdrehen

10
+B

10

SWISSTYPE

-
2

o

A
- SPRINT 50-3T B SPRINT 65-3T B
:T_?mplem:lat ) — CELOS® mit SIEMENS — CELOS® mit SIEMENS
fHEdiachse — 3 Revolver mit B-Achse ~ — 3 Revolver mit B-Achse
I |
| SPRINT 65-3T
! — CELOS® mit MAPPS
| auf FANUC
| — 3 Revolver
SPRINT 50-3T SPRINT 65-3T
— CELOS® mit SIEMENS — CELOS® mit SIEMENS
— 3 Revolver — 3 Revolver
SPRINT 50-2T SPRINT 65-2T
SPRINT 42110 linear — CELOS® mit SIEMENS — CELOS® mit SIEMENS
— 46 Werkzeuge — 2 Revolver / — 2 Revolver /
— 3 Werkzeugtrager TWIN-Konzept TWIN-Konzept
| ! |
| SPRINT 50-2T (FANUC) |
! — CELOS® mit MAPPS !
! auf FANUC ‘
SPRINT 2018 SPRINT 3218 SPRINT 4218 linear — 2 Revolver :
— 25 Werkzeuge — 28 Werkzeuge — 26 Werkzeuge | |
— 3 Werkzeugtrager — 3 Werkzeugtrager — 3 Werkzeugtrager | |
| | I I |
SPRINT 2015 SPRINT 3215 | | |
— 23 Werkzeuge — 22 Werkzeuge | | Stangendurchmesser |
— 2 Werkzeugtrager — 2 Werkzeugtrager | | (mm) '
1 1 Ly | Ly
20 32 42 50 65 (90)
Automatendrehen — SWISSTYPEkit Pra i ehen — Bis zu 3 mit B-Achse
B Neuin 2016

Das Video zum Thema , Local

Production Italien”

ansehen

Mehr zur SPRINT-

Baureihe finden Sie unter:

sprint.dmgmori.com

Download Produktbroschure

SPRINT-Baureihe:

download.dmgmori.com

©

=)

6 Linearachsen und 25 Werk-
zeuge auf 3 unabhangigen
Lineartragern.

SPRINT 2018

®

a» € 114.900,—

SPRINT 2015 ab € 92.900,-

> SPRINT-
Baureihe mit jetzt
14 Modellen.

Kurze
Lieferzeit
ab 2 Wochen!*

* Lieferung ex works
aus Bergamo.

¥ Arbeitsraum der SPRINT 208 mit 6 Linearach

sen und 2 C-Achsen;

Einsatz von bis zu 25 Werkzeugen auf 3 unabhangigen Werkzeugtragern

fur die 4-Achs-Bearbeitung an der Hauptspindel,
Werkzeuge.

NEU: SPRINT 20|
Bearbeitung von

Werkstucken bis

8 Platze fur angetriebene

8 -

2 20 x 600 mm auf unter
2m? Aufstellfliche.

+ 6 Linearachsen und 2 C-Achsen
+ 25 Werkzeuge auf 3 unabhingigen

Werkzeugtragern

fiir die 4-Achs-Bearbeitung an der Hauptspindel

— 4 angetriebene Werkzeugplatze
Hauptspindel (radial)

fiir die

— 2 stehende Tieflochbohr-Werkzeugplatze

fiir die Hauptspindel (frontal)
— 4 angetriebene Werkzeugplatze

flir die

Gegenspindel (frontal und / oder radial)
+ Entladeeinrichtung von langen Werkstiicken bis

600 mm durch die Gegenspindel*

+ SWISSTYPEKit* fir Kurz- und Langdrehen auf einer

Maschine, < 30 Min. Riistzeit
+ 20 % kiirzere Riistzeiten durch
Werkzeug-Schnellwechselsystem*

+ Hochdruck-Kiihlmittelzufuhr* bis 120 bar

+ FANUC 32i-B mit 10,4" Farbdisplay

* Option

KURZDREHEN

2 16 x 50 mm

Ventil // Hydraulik

Material: Edelstahl (X8CrNiS18-9)
Bearbeitungszeit: 98 Sek.

SWISSTYPEkit

210 x 85 mm
Knochenschraube // Medical
Material: Titan (Ti6Al4V)
Bearbeitungszeit: 240 Sek.

SPRINT 2018
gl

11l
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WASINO Automatendrehen

SPECK PUMPEN
WALTER SPECK
GMBH & CO. KG

o

~Automationslosungen, die flexibel
angepasst werden koénnen sind

in Zeiten kleinerer Losgrofien die
Zukunft.”

Seit tiber 100 Jahren fertigt die SPECK PUMPEN
Walter Speck GmbH & Co. KG aus Roth Pumpen
und Pumpensysteme fiir industrielle Anwen-
dungen. Kunden unter anderem aus Medizin-
technik, Chemie und Kunststoffindustrie ver-
trauen auf die Qualitdt und Zuverladssigkeit der
spezialisierten Produkte. Wahrend in der Fer-
tigung bereits seit Anfang des Jahrhunderts
CNC-Technologie von DMG MORI dominiert,
haben seit 2010 auch automatisierte Anlagen
von DMG MORI Systems einen hohen Stellen-
wert. Hier hat DMG MORI Systems unter
anderem die Produktion von Motorlagerschil-
dern durch die Verkettung einer CTV 160 und
einer DMC 635 V optimiert. 2015 wurde dieser
Bereich um eine nahezu identische Anlage -
mit einer MILLTAP 700 und einer CTV 160 -
erweitert.

,Der AusstoB der beiden Anlagen ist enorm”,
bemerkt Dieter Meier, Leiter Mechanische
Fertigung. Pro Jahr fertige SPECK iiber 250.000
Aluminiumdruckgusslagerschilder auf den
jeweils zwei miteinander verketteten Werkzeug-
maschinen. Die hohe Stiickzahl soll aber nicht
dariiber hinweg tauschen, dass die eigentlichen

Dieter Meier, Leiter Mechanische Fertigung, ist
begeistert von der enormen Produktivitat der Anlagen.

LosgroRen verhaltnismiaRig klein bleiben, wie
der Fertigungsleiter erganzt: , Die Bauteile
fertigen wir in unterschiedlichsten Varianten,
sodass beide Anlagen extrem flexibel ausge-
legt werden mussten”. Hierfiir hat DMG MORI
Systems flexible Spannbacken installiert. Die
Vorrichtungen im Rundspeicher lassen sich mit
wenigen Handgriffen auf die jeweiligen Durch-
messer anpassen.

Die beiden Verkettungen hat DMG MORI Systems
auf Basis der Bauteile konzipiert und umgesetzt.
,Innerhalb von drei Monaten konnten wir mit
der Produktion starten”, so Dieter Meier iiber
die schnelle Realisierung der Verkettung.
Automation sei fiir ihn die Zukunft in der Ferti-
gung: ,,Dank kurzer Durchlaufzeiten, hoherer
Kapazitdten und einer deutlichen Produktivi-
tatssteigerung, auch durch die Mehrmaschinen-
bedienung, amortisieren sich automatisierte
Fertigungssysteme innerhalb kiirzester Zeit.”

speck| &

Speck Pumpen

Walter Speck GmbH & Co. KG
Regensburger Ring 6-8, D-91154 Roth
www.speck.de

BURGMAIER TECHNOLOGIES GMBH + CO. KG

Johann Bernhard (links) und Gunnar Deichmann,
Burgmaier Technologies GmbH.

,,Mit der SPRINT 65 konnten wir
die Prozesssicherheit steigern und
die bisherige Laufzeit um 50 %
verringern.”

BURGMALIER ist seit iiber 80 Jahren auf die
Herstellung von Prazisionsdrehteilen fiir den
Automobilbau sowie die Hydraulik- und Elek-
trobranche spezialisiert. Uber 750 Mitarbeiter
beschaftigt man an vier Standorten in Deutsch-
land, Frankreich und der Slowakei. In der Dreh-
bearbeitung arbeitet BURGMAIER seit vielen
Jahren eng mit DMG MORI zusammen. Im
Rahmen einer Bestellung iiber acht SPRINT 20
wurde so auch in eine SPRINT 65 investiert.
,Damit konnten wir einen kurzfristigen Produk-
tionsengpass erfolgreich schlieRen”, erinnert
sich COO Gunnar Deichmann. Mit der SPRINT
65 fertigt BURGMAIER ein Injektorenteil einer
LKW-Common-Rail-Einspritzung direkt von der
Stange, was die Stillstandzeiten wahrend der

Fertigung auf der SPRINT 65 mit hochster Genauigkeit,
z.B. Ebenheit von 0,004 mm.

fritheren Werkstiickwechsel eliminiert. , Hier-
durch gewinnen wir auch an Prozesssicherheit
und die Bearbeitungsgenauigkeit ist extrem
hoch”, erklart sein Geschaftsfithrungskollege
Johann Bernhard. Die Toleranz liege zuverlas-
sig bei 0,02 mm, Ebenheit und Parallelitat bei
beeindruckenden 0,004 mm bzw. 0,008 mm.

Mit drei Revolvern, einer schwenkbaren B-Achse
und 36 Spezialwerkzeugen ist die SPRINT 65
sehr produktiv. Die Anwendungserfahrung der
Prazisionsdreher und die moderne CNC-Techno-
logie von DMG MORI haben die Durchlaufzeiten
in diesem Prozess um 50 Prozent reduziert.
Gunnar Deichmann dazu: ,Bei GroRserien mit
10.000 Teilen ist dies ein enormer Gewinn.”

£  Burgmaier

BURGMAIER Technologies GmbH + Co. KG
HauptstraBe 100-106, D-89604 Allmendingen
www.burgmaier.com

Geschaftsfiihrer Gianluca Marchetti (links) und
Corrado Brevini von DMG MORI Italia (rechts).

O

,Wir fertigen jetzt Werkstiicke
mit 0,5 ym Rundheit und einer
Oberfldche in Schleifqualitdt.”

M.T. S.R.L.

1972 als Lohnfertiger fiir hochkomplexe
Maschinenbauteile gegriindet, hat M.T. S.r.1.
das Leistungsspektrum kontinuierlich er-
weitert. Heute fertigt das Unternehmen aus
dem italienischen Marignano eine Vielzahl
angetriebener und stehender Werkzeug-
halter. Um die Produktionskapazitaten weiter
auszubauen, hat Geschaftsfiihrer Gianluca
Marchetti 2015 in einen WASINO Drehauto-
maten investiert: ,Die hochgenaue WASINO
G100|480 (vormals G-07) ist optimal fiir
LosgroBen zwischen 50 und 1.500 Teilen.”
In der Baureihe sehe er eine optimale Er-
ganzung des Drehmaschinenportfolios von
DMG MORI.

Dank integrierter Automation fertigt M.T.
LosgroRen bis 1.500 Teile nahezu mannlos.

Ein ausschlaggebendes Argument fiir den
Kauf der WASINO G100 war fiir Gianluca
Marchetti ihre hohe Genauigkeit von

0,5 pm im Bereich der Rundheit bei einer
gleichzeitig hohen Unempfindlichkeit ge-
geniiber Temperaturschwankungen. , Auch
die Rauigkeiten erreichen beinahe Schleif-
qualitdt”, so der Geschiftsfiihrer weiter

und das selbst bei komplexen Werkstiicken:
,Zuvor musste ich die Oberflachen meiner
Werkstiicke in mehreren Umspannungen mit
Spezialwerkzeugen schleifen. Nun erreiche
ich die selbe Oberflichenqualitdt auf der
G100 in einer Aufspannung.” In Kombina-
tion mit der standardmaBigen Automation
sei das Modell damit fiir die erforderlichen
LosgroBen perfekt ausgestattet.

MT.S.r.l.

Via Casino Albini 480

IT-47842 S.Giovanni in Marignano
www.mtmarchetti.com

> WASINO Portfolio mit 10 Maschinen:
Ultraprazise Drehmaschinen mit bis zu 0,2 pm Rundheit.

A Werkzeuge (Komplexitat / Produktivitat)
M = angetriebene Werkzeuge
Y = angetriebene Werkzeuge und Y-Achse
2x8 S = Gegenspindel
. -1
2 Spindeln 100 x 75 mm
GG-5
2 2 50 x 40 mm
15+8
Revolver
18 angetriebene
Werkzeuge,
C- und Y-Achse
12
Revolver il
280 x50 || 225 x 180 mm
8 G 100M | 480 (G-07M)
2 100 x 100 mm
Linear- G 1001480 (G-07)
Werkzeugtriger 2100 x 100 mm
5 G 1001300 (G-06 / G-06P) FuttergréRe in Inch
2 60 x 60 mm
>
5" (130 mm) 8" (200 mm)

WASINO

Rundheit: 0,2 um = G 1001300
0,5pum =G 100/480



14

CELOS® UND DMG MORI SOFTWARE SOLUTIONS

Christian Thones

Vorstand

Produktentwicklung,
a Produktion

§ " " und Technologie

DMG MORI

'-L' AKTIENGESELL-
" ' SCHAFT, Bielefeld

DMG MORI Software Solutions
fur die digitale Fertigung.

CELOS® vernetzt die Organisation und Planung
bei Porsche mit der Fertigung bei DMG MORI.

,»Mit CELOS® und unseren
DMG MORI Software
Solutions begleiten wir
unsere Kunden auf dem Weg
in die digitale Fertigung.”

Prozessplanung &
1:1 Simulation

Was bedeutet , Industrie 4.0”

fiir DMG MORI?

Fiir uns heiflt , Industrie 4.0”, den
Kunden mit ganzheitlichen Lésungen
bei seiner digitalen Transformation
zu begleiten. Dabei steht der Anwen-
dernutzen stets im Mittelpunkt. Das
belegen unter anderem die Beispiele
von Porsche Motorsport und Schaeffler
Technologies in dieser Ausgabe.

Wie unterstiitzt DMG MORI

seine Kunden?

Ein zentraler Baustein ist CELOS®
mit seinen derzeit 16 APPs. Sowohl
an der Steuerung als auch mit einer
PC-Version konnen Auftrags-, Pro-
zess- und Maschinendaten verwaltet,
dokumentiert und visualisiert werden.
Zudem erméglicht CELOS® den In-

formationsaustausch mit iitbergeord-

neten Softwaresystemen und schlieft
so die Liicke zwischen IT-Umgebung
und Produktion.

Ohne Software geht also bald
nichts mehr?

MOTORSPORT

LMP1 TEAM

EXKLUSIVER PREMIUM PARTNER

Mit Software geht vieles besser! Das
zeigen unsere DMG MORI Software
Solutions wie die DMG MORI Prozess-
kette mitsamt der DMG MORI Virtual
Machine. Unterstiitzt durch das digi-
tale Spiegelbild der realen Fertigung
ist ein Maximum an Prozesssicherheit
und Produktqualitat bereits vor dem
ersten Span gewahrleistet.

CAD DATEN DMG MORI Software-
Solutions und CELOS®
APPs fir die Arbeits-
vorbereitung und

Prozessplanung.

CAD-CAM / SIMULATION CELOS® PC-VERSION

DMG MORI Prozesskette

i 0
Programmer 3D Turning =
DMG MORI Virtual 1T,

Machine

+ Die Entwickler bei
Porsche liefern CAD-
Daten des Bauteils
an das Porsche Motorsport
CNC Competence Center.

Ein weiteres Beispiel sind die 24
DMG MORI Technologiezyklen. Mit
Hilfe der dialoggefiihrten Program-
mierung kann der Mitarbeiter das
NC-Programm bis zu 60 % schneller
erstellen. Dariiber hinaus bieten wir
unseren Kunden das neue Sensor-
paket i4.0 fiir optimiertes Daten-
handling, verbesserte Genauigkeit
und erhohte Prozesssicherheit.

JOB MANAGER JOB SCHEDULER

TECH CALCULATOR DOCUMENTS

PORSCHE MOTORSPORT
CNC COMPETENCE CENTER
IN SEEBACH

+ Eigens fiir Porsche eingerichtetes
CNC Competence Center zur Ent-
wicklung intelligenter Fertigungslo-
sungen flir anspruchsvolle Bauteile
Fokus: langfristiger Technologie-
transfer
5 DMG MORI Mitarbeiter arbeiten
im 2-Schicht-Betrieb fiir die
Herstellung der Porsche Teile
Derzeit installierter Maschinenpark:
CTX beta 800 TC mit CELOS®
HSC 70 linear mit CELOS®
DMU 60 eVo FD mit CELOS®

Das Video zum Thema
Porsche Motorsport CNC
Competence Center Seebach o

Mehr Infos zur Technologiepartnerschaft
mit Porsche finden Sie unter:

microsite.dmgmori.com 6




DMG MORI 1 5

Porsche Motorsport CNC Competence Center
Erfolg durch Technologie-
partnerschaft

Mit Hilfe von CELOS® fertigt das Porsche
Motorsport CNC Competence Center von
DMG MORI hochwertigste Komponenten in
perfekt organisierten Prozessen.

Bearbeitung

Eine gelungene Partnerschaft geht in die dritte Runde: DMG MORI kampft
erneut mit dem Porsche LMP1 Team um Podiumsplatze wahrend der

FIA World Endurance Championship (WEC) 2016. Als Innovationsfithrer
versorgt DMG MORI das Porsche Team mit modernsten Fertigungs-
technologien. Im Porsche Motorsport CNC Competence Center bei
DECKEL MAHO Seebach vereint DMG MORI jahrzehntelange Zerspanungs-
kompetenz mit zukunftsweisender Software.

CELOS® - Vorsprung dank durchgéngiger Prozessorganisation

Bis Ende 2015 wurden mehr als 60 verschiedene Bauteile mit einer Ge-
samtauflage von tiber 2.300 Einzelteilen von DMG MORI fiir das Porsche
Team gefertigt. Das Teilespektrum umfasst u.a. komplexe Gehause fir
Pumpen und Elektromotoren sowie aufwandige Befestigungselemente fiir
das innovative Bremssystem. Die hierfur notwendigen CAD-Daten liefern
die Entwickler des Porsche LMP1 Team. Von da an verantworten die Zer-
spanungsexperten in Seebach den gesamten Prozess bis zum fertigen
Werkstiick.

Fiir DMG MORI und das Porsche Team erweist sich besonders CELOS®
als wesentlicher Eckpfeiler in der Zusammenarbeit. Im Motorsport CNC
Competence Center sind alle Werkzeugmaschinen mit CELOS® ausgestattet.
Zusatzlich steht dem Team die CELOS® PC-Version zur Verfiigung.

Die CELOS® PC-Version dient als zentrale Planungs- und Steuerungs-
software. Die einzelnen Auftrage werden komplett losgelost von den
Maschinen von einem Leitstand aus angelegt. Im Job Manager werden
NC-Programme, die Aufspannplane und die Werkzeuge zu einem Auftrag
verknupft. Folglich findet man im Porsche Motorsport CNC Competence
Center weder technische Zeichnungen noch Dokumentationen in Papier-

form. Im Job Scheduler erfolgt anschlieBend die Feinplanung der Jobs mit
3. BEARBEITUNG 4. AUSLIEFERUNG der exakten Zuweisung auf eine Maschine. Uber den CELOS® Leitstand
kann sowohl der aktuellen Status als auch die Auswirkungen kurzfristiger

Anderungen eingesehen werden. Neben den Planungs- und Steuerungs-
funktionen ermdéglicht CELOS® als Leitstand auBerdem den Abruf von
CELOS® APPs fuir ~ MASCHINEN FERTIGES WERKSTUCK Maschinendaten aller angeschlossenen Werkzeugmaschinen in Echtzeit.
das Rusten und Mit Hilfe der gespeicherten Daten lassen sich im Nachgang betriebswirt-
Abarbeiten der ' + Dank effizienter Prozesskette den schaftliche Analysen durchfiihren, zur kurz- und mittelfristigen Optimierung
Auftrage aus der _ entscheidenden Vorsprung auf der der Fertigung. Die Vernetzung der Maschinen in Kombination mit der
Arbeitsvorberei- Rennstrecke realisieren. kontinuierlichen Aufzeichnung von Echtzeitdaten stellt einen wichtigen
tung, sowie Live- JOB ASSISTANT TOOL HANDLING Schritt in Richtung Industrie 4.0 dar.
Uberwachung der
Maschinen. Abgebildetes Werkstiick:

100 x 45 x 45 mm, Kombihalter

Frasen HSC 70 linear

SERVICE AGENT MESSENGER Material: Aluminium; Laufzeit: 3 Std.

DMU 60 eVo

> Ausgewahlte Beispiele aus dem
grolBen Bauteilspektrum,
gefertigt auf DMG MORI Maschinen.

240 % 18 mm 36 x44 x 10 mm
Verschlusskappe Differential Druckstange
Drehen CTX beta 800 TC Frasen HSC 70 linear
Material: Aluminium Material: Aluminium
Laufzeit: 4 Min. Laufzeit: 28 Min.

200 x 90 x 30 mm 360 x 200 x 25 mm
Lagerbock Halter fur Abgasanlage
Frasen DMU 60 eVo linear Frasen DMU 60 eVo linear
Material: Aluminium Material: Aluminium I CELOS® PC-Version als Leitstand: CELOS® verbindet Arbeitsvorbereitung und Werkstatt auf
Laufzeit: 15 Std. Laufzeit: 4 Std. . einzigartige Weise zu einem hocheffizienten Leistungsverbund.
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24 exklusive
DMG MORI
Technologiezyklen

OHNE TECHNOLOGIEZYKLEN
KLASSISCHES DIN-PROGRAMMIEREN

DIALOGGEFUHRTES
PROGRAMMIEREN

+ Bis zu 60 % schneller

+ Neue Anwendungen, z.B.
Schleifen und gearSKIVING
Visualisiert, interaktiv
und benutzerfreundlich

1
i

L

TRyEET

Download Produktbroschire
mit allen 24 DMG MORI
Technologiezyklen:

Softwarelosungen um komplexe
Bearbeitungen einfach zu realisieren —
Dialoggefuhrte Programmierung.

Das Video zu den DMG MORI

Technologiezyklen ansehen download.dmgmori.com

> 3 ausgewahlte Beispiele

+ MASCHINENSCHUTZ,
PROZESSUBERWACHUNG
UND -KONTROLLE + | |,

MPC 2.0 -
Machine Protection Control

+ Stop bei kritischen Schwingungszustanden

+ Schwingungssensorik an der Frasspindel

+ NEU: Schnittkraftiiberwachung fiir Bohren und
Gewindeschneiden

+ NEU: Unwuchtanzeige im Leerlauf

+ NEU: Upgrade fir alle Fras- und
Fras-Drehmaschinen mit MPC Version 1.0

a» € 6.200,—

\!

+ UBERWACHUNG VON
SPINDEL- UND

ACHSLEISTUNG + I

Easy Tool Monitoring 2.0 -
Werkzeuguberwachungs-
system

+ DIALOGGESTUTZTE
GEWINDEPROGRAMMIERUNG
AN DER MASCHINE +

Multi-Gewindezyklus 2.0

+ Vermeidung von Schiden durch geregeltes
Anhalten von Spindel und Achse bei Werkzeug-
bruch oder Werkzeugtiberbelastung

+ Sofortiger Vorschubstopp: Spindelstopp nach
einer Sekunde (Werkzeug freischneiden)

+ Sensorlos mit automatisiertem Lernen der
Lastgrenzen

+ Fiir Dreh-, Fras- und Bohroperationen

Erstellung groer Bewegungs- bzw. Sonderge-
winde, die nicht iiber einfaches Gewindestrehlen
gefertigt werden konnen

Freie Definition von Konturen, Steigungen und
Gangen moglich

On Point Position — Lageorientierte Gewinde-
erzeugung

a» € 4.200,—

a» € 3.400,—
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NC-Programmkonvertierung

Alte Programme auf neuer
Maschine nutzen! Sparen
Sie Zeit und lassen Sie
jetzt lhre Programme von
uns ubersetzen!

+ Neue DMG MORI Maschine arbeitet sofort
effektiv

+ Programme sind schnell verfiigbar

+ Auf der alten Maschine installierte Zyklen
werden unterstiitzt

+ Programme konnen auf spezielle Maschinen
ausgelegt werden, Besonderheiten werden
berticksichtigt

+ Zusatzliche Anlaufunterstiitzung
durch Trainer der DMG MORI Academy maoglich
(z.B. beim Einrichten der Werkstiicke)

+ Zeitsparender Service, kein zusitzliches
Personal notig fiir das Umschreiben der
Programme

+ Optimal fiir Neumaschinen mit CELOS® von
DMG MORI

Fir CELOS®
auf SIEMENS

REFERENZPROJEKT - BRANCHE MASCHINENBAU

Programmkonvertierung von
alten und Fremd-Steuerungen

fur Operate auf SIEMENS 840D
solutionline.

ALTE PROGRAMME
AUF NEUEN

Kirzester Produktionsanlauf durch
Konvertierung von tiber 500 alten Programmen!

Beim Austausch der alten Drehmaschine durch eine neue
leistungsstarkere CTX beta 800 4A ware es notwendig gewesen,
alle vorhandenen Programme fiir diesen Maschinentyp komplett
neu zu schreiben. Die perfekte Losung war der neue Service
,NC-Programmkonvertierung” von DMG MORI. Innerhalb von
nur einer Woche wurden alle 535 alten Programme an das neue,
spezifische Maschinenkonzept angepasst und in das neue Steue-
rungsformat konvertiert.

Ihr DMG MORI Ansprechpartner:
Jorg Harings

Tel.: +49 (0) 52 05/ 74 25 03
joerg.harings@dmgmori.com

DMG MORI
Prozesskette

Durch zertifizierte Post-
Prozessoren und 1:1 Simulation
sicher und schnell fertigen.

ZAHORANSKY
FORMENBAU GMBH

a

,Dank der 1:1-Simulation in der DMG MORI
Virtual Machine konnten wir die Einrichtezeit
um 30 % verringern.”

Die DMG MORI Virtual Machine ist ein 1:1-Abbild der DMC 160 H
duoBLOCK® inklusive der tatsachlichen Steuerung.

Programmierung
mit SIEMENS NX CAD / CAM

Die in Freiburg ansassige ZAHORANSKY Formenbau GmbH —
eine Tochter der seit iiber 100 Jahren erfolgreichen ZAHORANSKY
Gruppe - steht mit ihren 220 Mitarbeitern fiir intelligente
Losungen von der Form bis zur Prozesssteuerung. Mit diesem
Know-how differenziert sich das Unternehmen vom Wettbewerb,
wahrend Kunden aus den Bereichen Medical, Packaging und
Personal Care mit Hilfe der hochwertigen und durchdachten
Formen die Fertigung ihrer Kunststoffprodukte nachhaltig opti-
mieren. Prozessoptimierung ist auch in der Produktion von
ZAHORANSKY allgegenwartig, wie die Anschaffung einer

DMC 160 H duoBLOCK® inklusive DMG MORI Prozesskette
und DMG MORI Virtual Machine anschaulich zeigt. ,Mit dieser
Software-Losung sind wir in der Lage, das Bearbeitungszentrum
maximal auszulasten”, erklart Matthias Faber, Technischer Leiter
ZAHORANSKY. Die Moglichkeiten der DMG MORI Prozesskette
schopft ZAHORANSKY voll und ganz aus: Konstrukteure ent-
wickeln die komplexen Werkzeuge und Formen in SIEMENS NX
CAD. Das erforderliche NC-Programm wird daraufhin in SIEMENS
NX CAM erstellt. Ehe nun die Fertigung auf der DMC 160 H
duoBLOCK?® beginnt, kommt die DMG MORI Virtual Machine
zum Einsatz. , Die virtuelle Maschine ist ein 1:1-Abbild des
Fraszentrums inklusive der tatsdchlichen Steuerung. Wir konnen
also das NC-Programm unter realen Bedingungen simulieren”,
beschreibt Dietmar Glockner, bei ZAHORANSKY Leiter CAD /
CAM, den Ablauf. Die Konstruktion arbeite so zuverlassig, dass

1:1 Simulation mit der
DMG MORI Virtual Machine

Fertigung mit
DMG MORI Werkzeugmaschinen

die Bearbeitung fiir gewohnlich reibungslos funktioniere. ,Sollte

es dennoch zu einer Kollision kommen, erkennen wir diese schon
vor der Fertigung.” Das Vertrauen in die DMG MORI Prozesskette
seitens ZAHORANSKY ist nach anderthalb Jahren ungebrochen. Die
Daten aus der Simulation werden vollautomatisiert an die DMC 160 H
duoBLOCK?® iibergeben, wo die Bearbeitung bei vollen 100 Prozent
startet — auch nachts im mannlosen Betrieb. , Die Zeitersparnis liegt
bei bis zu 30 Prozent, weil wir weder manuell einfahren, noch nach-
tragliche Korrekturen an der Maschine durchfiihren miissen”, be-
ziffert Dietmar Glockner den Produktivitditsgewinn. , Die komplette
Maschinenbedienung erfolgt vom Programmierplatz.” Zuséatzliche
Sicherheit gebe die DMG MORI Machine Protection Control, indem
sie Schwingungen und Schnittkrafte permanent iiberwacht. Die In-
vestition in die DMG MORI Prozesskette habe sich fiir ZAHORANSKY
somit schnell rentiert, wie Matthias Faber restimiert: ,Die Spindel
dreht sich praktisch rund um die Uhr, Stillstande gehoren der
Vergangenheit an. Damit ist die DMC 160 H duoBLOCK® optimal
ausgelastet.”

ZAHORANSKY

PERFECTLY DIFFERENT

ZAHORANSKY Formenbau GmbH
Bebelstrale 11a, D-79108 Freiburg
inf@zahoransky.com, www.zahoransky.com
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CELOS® UND DMG MORI SOFTWARE SOLUTIONS

Bereit fur die nachste
Industrielle Revolution.

CELOS® Data
Management

Data Exchange Interface,
offen fiir alle Systeme.

...........

...............

CELOS®, die APP-basierte Steuerungs-
und Bediensoftware von DMG MOR]I,

ist so einfach zu bedienen wie ein Smart-
phone und vernetzt alle Maschinen mit
der Betriebsorganisation.

CELOS® von DMG MORI ist eine einheitliche und APP-basierte Steue- CELOS® INFO-HOTLINE
rungsoberflache mit einem einzigartigen Multi-Touch-Bildschirm fiir
alle neuen DMG MORI Hightech-Maschinen. CELOS® ist mit der Struk- Wir unterstiitzen Sie

turierung durch APPs so einfach zu bedienen wie ein Smartphone. gerne bei Riickfragen oder

Uber den Multi-Touch-Bildschirm erméglichen die CELOS® APPs die der Nutzung von CELOS®.

durchgingige Verwaltung, Dokumentation und Visualisierung von Tel.: +49 (0) 83 63 /89 51 00 D= ik i CELOSS arse e °

Auftrags-, Prozess- und Maschinendaten. 16 APPs unterstiitzen den Be-  E-Mail: celos@dmgmori.com

diener beim Vorbereiten, Optimieren und fehlerfreien Abarbeiten von Mehr zu CELOS® finden Sie unter: Das Video zum Thema

Fertigungsauftrigen. Die CELOS® APP Condition Analyzer dient als . Industrie 4.0 ansehen o
. . . . .. celos.dmgmori.com @

Plattform zur Visualisierung, Analyse und Vorhersage maschineniiber- )

greifender Zustandsarten. } Downlqad Produktbroschtire

Download der CELOS® Broschtre: Industrie 4.0:

download.dmgmori.com @ download.dmgmori.com @
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CELOS®

von DMG MORI

Sensorpaket i4.0

fiir optimiertes Datenhandling, verbesserte
Genauigkeit und erhohte Prozesssicherheit,
bestehend aus:

+ Machine Protection Control (MPC) -
Vorbeugender Schutz durch Schwingungs-
sensorik an der Frasspindel

+ Spindle Growth Sensor (SGS) -

Sensor zur Ermittlung und Kompensation
der Spindelverlagerung

+ Tool Dialog System (TDS) -
Werkzeugidentifikation zum manuellen,
berthrungslosen Lesen / Schreiben von
Werkzeugdaten

+ IKZ-Durchflusswachter -

IKZ Volumenstromuberwachung zur
Sicherstellung der erforderlichen Kiihlleistung

fiir € 17.900,_

* fur alle monoBLOCK®, duoBLOCK® und
Portalmaschinen in Verbindung mit IKZ 600/ 980/ 25001
(40 / 80 bar); Nicht mit Getriebespindeln

CELOS® PC-Version

fur eine durchgangige
Produktions- und
Fertigungsplanung sowie
Zustandsuberwachung.

NEU: DMG MORI Condition
Analyzer — 60 Sensoren an

der Maschine uberwachen den
Maschinenstatus.

CONDITION ANALYZER

Von Big DATA zur Smart DATA - Erfassen und Analysieren von
Maschinendaten mit direktem Feedback an Service und Kunden
fir hochste Maschinenproduktivitat.

+ Erfassen: Variable Abtastrate, gesicherte
Dateniibertragung in die Cloud (alle 10 Min.)

+ Analysieren: Mustererkennung von
ungewohnlichem Maschinenverhalten.
Direktes Feedback an Service und Kunden.

SCHAEFFLER
TECHNOLOGIES

Intelligente Werkzeugmaschinen
mit permanenter
Zustandsuberwachung.

Im vergangenen Jahr hatte DMG MORI ein gemeinsam mit
Technologiepartnern entwickeltes Industrie 4.0-Projekt vor-
gestellt. Mit der DMC 80 FD duoBLOCK® wurde eine mit iiber
60 Monitoring-Sensoren ausgestattete Werkzeugmaschine
gezeigt, die die digitalisierten Komponenten vom Sensor bis
in die Cloud zur Datenerfassung, -speicherung und -analyse
vernetzt. Ziel ist eine permanente Zustandsiiberwachung der
Maschine. Die APP-basierte Steuerungs- und Bediensoftware
CELOS® unterstiitzt dabei die Interaktion zwischen Mensch
und Maschine.

Der Nutzen fiir den Anwender erschliel3t sich auf zwei Wegen.
Zum einen werden die Prozessparameter mit Hilfe des ,,Condition
Analyzer” in CELOS® visualisiert, sodass maschinenseitig zeit-
nahe Leistungs- sowie Zustandsanalysen vorgenommen werden
konnen. Zum anderen werden die aufgenommenen Daten in einer
ibergeordneten Cloudarchitektur zusammengefiihrt und dort mit
speziellen Algorithmen dezidiert ausgewertet.

Wie sich die Daten konkret in Wissen transformieren lassen, wird
im Werk von Schaeffler Technologies in Hochstadt an der Aisch
in der fertigungstechnischen Praxis ermittelt. Bereits seit Ende
Oktober 2015 ist dort eine DMG MORI-Pilotmaschine im Dauer-
einsatz. Schaeffler schatzte die Moglichkeit sehr vielfaltig ein.

Sie reichen von einer besseren Aussteuerung des Bearbeitungs-
prozesses, beispielsweise um den Werkzeugverschleily besser

zu beriicksichtigen, bis hin zu geringerem Energie- oder
Schmiermittelverbrauch. Ebenfalls werden aus den tibermittelten
Zustandsdaten und auf der Grundlage empirisch ermittelter
,Verhaltensmuster” qualifizierte Vorhersagen iiber mogliche
Schadensfille etwa an der Spindel moglich sein.

Der erste Schritt in die Zukunft der spanenden Fertigung ist ge-
macht und die Ergebnisse sind sehr vielversprechend. Fiir eine
quantifizierende Bewertung sei es allerdings noch zu friih, heif3t
es. Schaeffler rechnet jedoch noch fiir das laufende Jahr mit
validierten Erkenntnissen. ,,Wichtig ist, dass wir angefangen
haben und nun sukzessive anhand einer realen Produktion lernen
konnen, wie Industrie 4.0 in der Praxis funktioniert”, betont dazu
Martin Schreiber, Leiter Geschéaftsbereich Produktionsmaschinen
bei der Schaeffler Technologies AG & Co. KG.

SCHAEFFLER
@ FAG

Schaeffler Technologies AG & Co. KG
Georg-Schafer-StraBe 30, D-97421 Schweinfurt
www.schaeffler.de
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duoBLOCK?® 5-Achs-Universal-Frasmaschinen

1
1

powerMASTER®
Motorspindel
mit 1.000 Nm
Drehmoment

Der Maf3stab in der
5-Achs-Bearbeitung.

+ powerMASTER® - Motorspindel mit 1.000 Nm Drehmoment,
77 KW Leistung und Spindle Growth Sensor (SGS) zur
Kompensation des Spindelwachstums fir hochste Genauigkeit

+ Hochste Flexibilitat und kiirzeste Bearbeitungszeiten
mit der neuen B-Achse mit 20 % hoherer Steifigkeit und
integriertem Kabelschlepp

+ GroRe Werkstiicke bis max. 950 mm Durchmesser und
1.450 mm Hohe und max. Beladung von 1.500 kg

+ 5X torqueMASTER® - 1.300 Nm, 37 kW, SK50 / HSK-A100
und bis zu 8.000 min™

+ Starke speedMASTER®-Spindel im Standard mit
15.000 min, 35 kW und 130 Nm (40 % ED)

+ Schnelles, innovatives Radmagazin mit 0,5 Sekunden
Werkzeugwechselzeit und bis zu 453 Werkzeugen bei
minimaler Aufstellfliche

DMU 80 P duoBLOCK®
30 % geringerer Energieverbrauch.

z.B. durch die neue, effiziente, frequenzgeregelte Hochdruckpumpe
bis 80 bar als Standardoption.

CELOS®

von DMG MORI

2 400 x 330 mm

Bohrkopf // Energy

Material: 21CrNiMo2 (1.6523)
Bearbeitungszeit: 18 Std.

700 x 450 mm
Schlauchform // Werkzeug-
und Formenbau

Material: 21CrNiMo2
Bearbeitungszeit: 8 Std.

Das Video zur 4. Generation
duoBLOCK® ansehen o

Mehr zur duoBLOCK®-
Baureihe finden Sie unter:

duoblock.dmgmori.com @

Download Produkt-
broschiire duoBLOCK®-
Baureihe:

download.dmgmori.com @
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DMG MORI
TECHNOLOGIEZYKLEN DMU Universal-Frasmaschinen

DMU 50 — der Einstieg in die
5-Achs-Bearbeitung.

GLOBALES PRODUKTIONSKONZEPT — IM MARKT FUR DEN MARKT
Die Produktion direkt vor Ort sichert kurze Lieferzeiten bei einem einheitlich hohen Qualitatsstandard.

Technologiezyklus Schleifen
fur Fras-Dreh-Maschinen.

+ NEU: In die Spindel integrierter Korperschallsensor
erkennt den ersten Kontakt zwischen Schleifscheibe
und Werkstiick

+ Zum Innen-, AuBen- und Planschleifen

+ Abrichtzyklen zum Abrichten der Schleifscheibe

+ Beste Oberflaichenqualitdt durch Integration der
Schleiftechnologie

+ Optimale Profitabilitit in der Fertigung durch Entfall
des Umspannens

Davis, USA Seebach, Deutschland Ulyanovsk, Russland Shanghai, China Chiba, Japan

Mehr zum Thema DMG MORI Technologiezyklen + Leistungsstarker NC-Schwenkrundtisch zur

auf Seite 6 5-Achs-Simultanbearbeitung mit hoher Steifigkeit

+ Hohes Beladegewicht bis 300 kg

+ Leistungsstarke Inline-Spindel mit 14.000 min™*
im Standard, optional 18.000 min™

+ Digitale Antriebe mit 30 m/min Eilgang im
Standard

Fur jede Anwendung die richtige

2016 : s _

Lésung — duoBLOCK®-Baureihe mit der  World " ﬁi‘;ﬂﬁﬁ‘;ﬁf’Lai‘sl‘;lub:(ftv‘}‘;lﬂi’jjj;ew ey

Weltpremiere DMU 160 P duoBLOCK® = + CELOS® von DMG MORI mit SIEMENS und 21,5"

4. Generation fur groBe Werkstucke bis et ERGOIine® Control mit Multi-Touch-Bildschirm

Zu 1.600 mm. + HEIDENHAIN iTNC 530 mit 19" ERGOIline®
Bedienpult

Schwenkbereich NC-Rundtisch: =5° bis +110°.

A Beladung (kg) 160
4500 - - - - - - - ————————— e ——— e ——— - DMU 160 P/ FD
DMC 160 U*
DMC 160 FD*
T
125 |
|
2800 - - - -~ - ----—-—-—---—-—-—--—+ DMU 125 P/ FD |
100 !
! Vo 'p
DMU 100 P ! T _;;——-%@
| x e
| e .‘@: /q
2000 F-----———-— DMC 100 U DMC 125 U/ FD !
T T :
80 | | |
| | !
1.500 DMU 80 P | | |
| | !
DMC 80 U | | :
| | [
| I |
DMU 80 FD | | |
| | |
| | |
DMC 80 FD ! ‘ ! ab . I ;
| | |
‘ ‘ w CELOS®
800 1.000 1.250 1.600 . . .
inkl. Schwenkrundtisch fur die
X-Verfahrweg (mm) 5-Achs-Simultanbearbeitung vOon DMG MORI

* Ab Q3 /2016 verfiighar
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PORTAL 5-Achs-Universal-Frasmaschinen

MJM
METALLVERARBEITUNG
MANGNER GMBH

J||

i

'y

,,Durch die 5-Achs-Simultanbearbei-
tung auf der DMU 340 P erfiille ich
alle Qualitdtsanforderungen meiner
Kunden bei geringeren Durchlauf-
zeiten!”

DMU 210 P

10t
Tischbeladung

(Standard 81)

5-Achs-Simultanbearbeitung von GroBbauteilen auf
der DMU 340 P.

Jurgen Mangner, Inhaber von MJM, ist Uiberzeugt von
der Genauigkeit der Portalmaschinen von DMG MORI. s

Weltpremiere DMU 210 P: World

Premiere
Begonnen hat die MJM Mangner Metallver- 2 G S S 5X M A ST E R®
arbeitung GmbH 1997 mit einer Gebraucht- O e n e ra t I O n m It to rq u e g
maschine. Heute verfiigt das familiengefiihrte

Unternehmen iiber mehrere Werkshallen, in de- fﬁ r m a Xi m a I e Z e rS pa n I e i St u n g °

nen {iber 100 hochqualifizierte Fachkréfte ein

ganzheitliches Leistungsspektrum sowohl in der THERMAL CONTROL

Blechbearbeitung als auch in der mechanischen

Fertigung ermoglichen. MJM versteht sich hier + Erweiterter Schwenkbereich von 250° + Gekiihlte Antriebsmotoren

als Dienstleister fiir BranchengréRen aus dem und optimierte Storkontur des Fraskopfes + Gekiihlte Kugelgewindetriebe
Maschinenbau, der Bahn- und Transportindus- + Hochste Lanzeitgenauigkeit durch + Gekiihlte Linearfiihrungen

trie sowie der Pharmaindustrie. In der mecha- gekuhlte Linearfihrungen und aktive + Gekiihlte Getriebe der Rundachsen
nischen Fertigung vertraut MJM auf insgesamt Spindel Verlagerungs-Kompensation + Sensorbasierte Spindelkompensation
30 Bearbeitungszentren und Drehmaschinen + 80 % hoheres Drehmoment mit + Kiihlung Maschinenbett

von DMG MORI. Mit den jiingsten Investitionen, 1.800 Nm durch 5X torqueMASTER® + Optional: Temperierung Maschinenbett
darunter zwei DMU 210 P und zwei DMU 340 P, + Innovatives Radmagazin fir bis zu

hat MJM als Zulieferer im Formenbau einen ganz 243 Werkzeuge (SK50 / HSK-A100) mit

neuen Geschéftsbereich betreten. Die maximalen geringstem Platzbedarf

Verfahrwege erreichen somit 3.400 x 3.400 x + GroRte Spindelvielfalt am Markt

1.600 mm, die Tischbeladung liegt bei bis zu 16t.
Die DMU 340 P und die DMU 210 P erfiillen
mehr Anforderungen an die Bearbeitung als nur
die enorme BauteilgroRe. ,Wer sich als Zulieferer
im Formenbau einen Namen machen mochte,
muss beste Qualititen liefern”, weil§ Jiirgen
Mangner, Griinder und Inhaber von MJM. Mit
den Portalmaschinen von DMG MORI konne
der Dienstleister die hohen Genauigkeitsan-
spriiche seiner Kunden erfiillen. , Die 5-Achs-
Simultanbearbeitung mit B-Achse ist zudem
ein gutes Beispiel fiir die Effizienz.” SchlieRlich
gehe es darum, die Durchlaufzeiten der Kunden
bei gleichbleibenden Bearbeitungsergebnissen zu
reduzieren. ,Um die Auslastung der Maschinen
zu optimieren, lassen wir Werkstiicke mit langen
Bearbeitungszeiten auch tiber Nacht und am

MJM

Metallverarbeitung
Mangner GmbH

Wochenende laufen.”

MJM Metallverarbeitung Mangner GmbH
Schwarzackerstrafe 26, D-35232 Dautphetal
info@mjm-metallverarbeitung.de

CELOS®

www.mjm-metallverarbeitung.de von DMG MORI




DMU G Jinear 5-Achs-XXL-Bearbeitungszentren

DMG MORI 2 3

DIXI

| — : er ;

. 150t =

Z Tischbeladung ‘

Oben: DMU 600 G linear im Aufbau im XXL-Center bei DECKEL MAHO in Pfronten, der modernsten GroBmaschinenfertigung der Welt.
Unten: Gleichbleibend hohe Prazision durch Temperaturstabilitat der Maschinenstruktur.

-~ N EIDRIVE
linear—

Weltpremiere DMU 600 G linear:

World
Premiere

Die neue Hochgantry-GroBmaschine ...
mit bis zu 150t Tischbeladung.

+ Hochgantry-Bauweise mit Tischbeladung von bis zu 150t

+ Direct Drive-Technologie in allen Achsen fiir beste Oberflichenqualitat
und hochste Dynamik (Linearmotoren: X-, Y-, Z-Achse; Torque Motoren:
A-, C-Rundachsen)

+ Temperaturkontrolle - Umfangreiche KithlmaBnahmen zur hochsten
Temperaturstabilitat fir gleichbleibend hohe Prazision

+ Hochste Steifigkeit — durch FEM-optimierte Maschinenstrukturbauteile Das Video zum XXL-

Center ansehen o

und EN-GJS-600-3 (GGG60)

linear—="  CEL0S®

5 Jahre Gewdahrleistung VONn DMG MORI

150t
Tischbeladung

3 m/s?
Beschleunigung

6,9 m

pE—

3-FACH HOHERE GENAUIGKEIT!

1.000 mm

Arbeitsbereich
DIXI 125

N
%0 mpy 1.250 mm

Mindestens 3-fach hohere Genauigkeit
im gesamten Bearbeitungsbereich.

il

o

> 100 pm
5-Achs-Maschinen
anderer Hersteller

Weltpremiere D/XI 125:
< 15 pm volumetrische
Genauigkeit am Bauteil.

+ Hochste Positioniergenauigkeiten in den
Linearachsen von bis zu 3 pm

+ Hochste Genauigkeit durch Bauteilselektion und
geschabte Kontaktflachen aller geometrisch
relevanten Komponenten

+ Temperaturkontrolle aller Warme erzeugenden
Maschinenkomponenten

+ Hochste Steifigkeit fur maximale Frasleistung
(GGG60 Gussbauteile)

=[]

Mehr zur kompletten
DIXI-Baureihe —
Das Video zu den DIX1125/210/270

DIXI-Ultra-Prazisions- finden Sie unter:

maschinen ansehen o dixi.dmgmori.com @

2016
World
Premiere c EL[] S®

DMG MORI
von bDMG MORI
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DMG MORI SERVICE PLUS Unser Service, lhre Sicherheit!

Tuv GUT (2,1)

Kundenurteil « Freiwillige Priifung
SAARLAND

04/2016 Nr. 2314
tuev

_saar.de

SerYice tested

Ausgezeichnete
Service-Qualitat!

Vom TUV getestet und pramiert! Als

erster Maschinenbauer tiberhaupt erhalt
DMG MORI - bei einer breit angelegten
Kundenbefragung - fiir die Qualitdt seines
Original-Hersteller-Services das TUV
Service-Zertifikat. Besonders gut wurden
der Service-AuBendienst und der Ersatzteil-
Service bewertet.

Top-Service mit hochster technischer Fach-
kompetenz fir unsere Kunden bleibt auch
in Zukunft unser Anspruch — darauf konnen
Sie sich verlassen!

KRONES AG Q

Unser Schutzschild

r lhre Produktivitat!

Die Service Plus Produktfamilie von DMG MORI steht fur
hochste Maschinenverfugbarkeit, reduzierte Betriebskosten
und hochste Prazision uber den gesamten Lebenszyklus lhrer
Maschine. Sie wahlen die Bausteine, die am besten zu lhren
Bedurfnissen passen und proﬁtleren von einer langfristigen
Zusammenarbe

Hohe Maschinenverfiigbarkeit
durch ganzheitlichen Service.

V.l.n.r.: Thomas Gruber, Head of Machines,
Georg Hofmeister, Head of Blowmoulds
Management, Timo Potratz, Production
Technology.

Die Krones AG ist Spezialist im Bereich
der Prozess-, Abfiill- und Verpackungs-
technik. Fiir die hohen Anspriiche der
Kunden fertigt die Krones AG auf hochs-
tem Niveau. Im Bereich Service besteht
eine langjahrige Kooperation mit

DMG MORI. Thomas Gruber, Head of
Machines, betont hierbei das partner-
schaftliche Verhaltnis: ,,Grundlage ist ein
sehr transparenter Umgang miteinander.
Im Vordergrund steht fiir uns 16sungs-
orientiertes Handeln.” Prioritdt habe
die Maschinenverfiigbarkeit von mindes-
tens 95 %.

Mit Hilfe von regelmaRigen Wartungen
minimiert Krones das Risiko von Still-
standen. Beim Kauf neuer Maschinen
lasst Krones auch gleich die eigene In-
standhaltung durch DMG MORI schulen.
Kommt es dennoch zum Stillstand, pro-
fitiert die Fertigung von den kurzen
Reaktionszeiten der DMG MORI Ser-
vice-Techniker und der schnellen Liefe-
rung von Ersatzteilen. ,Die kostenfreie
DMG MORI Service-Hotline unterstiitzt
unsere Mitarbeiter zusatzlich”, so Timo
Potratz, verantwortlich fiir Produktions-
technologie.

)W KRONES

Krones AG, BéhmerwaldstraRe 5
D-93073 Neutraubling, www.krones.com

INSPECTION PLUS -
DER ERSTE SCHRITT ZUR
TOP-PERFORMANCE.

Mit unserer Inspektions-Vereinbarung
wissen Sie immer, was los ist. Sie be-
kommen nach der Inspektion einen
detaillierten Zustandsbericht von unseren
Service-Profis.

HIGHLIGHTS

+ Prifung der Medienversorgung
inklusive Pneumatik, Hydraulik, Kihler
und Lufter, Zentralschmierung

+ Je nach Maschinen, Inspektion der
Abdeckungen und Scheiben, Haupt-
und Achs-Antriebe, Werkzeugwechsler
und Magazine, usw.

+ Austausch / Einbau von ausgewahlten
VerschleiBteilen zum Festpreis

+ Einmalig 10 % Rabatt fir aus der
Inpektion resultierende Dienstleistung
und Ersatzteile

+ Laufzeit: 3 Jahre (Neumaschine)
bzw. 2 Jahre (Bestandsmaschine)

a» € 1.500,—

Preis: pro Maschine / Inspektion / Jahr

MAINTENANCE PLUS -
DIE HERSTELLER-WARTUNG FUR
HOCHSTE VERFUGBARKEIT.

Die Wartungs-Vereinbarung zur Steigerung
Threr Produktivitat und Reduzierung Ihrer
Betriebskosten. Unsere Experten fiihren
eine dem Maschinenzustand angepasste
Wartung nach Checkliste durch.

gl

=

HIGHLIGHTS

+ Umfassende Hersteller-Wartung von
unseren Service-Profis

+ Austausch / Einbau von notwendigen
VerschleiBteilen zum Festpreis

+ Umfang der Wartung wird bedarfsge-
recht der Maschinenlaufzeit angepasst

+ Einmalig 10 % Rabatt fur aus der
Wartung resultierende Dienstleistungen
und Ersatzteile

+ Laufzeit: 3 Jahre (Neumaschine) bzw.
2 Jahre (Bestandsmaschine)

a» € 2.300,—

Preis: pro Maschine / Wartung / Jahr

SERVICECOMPETENCE PLUS -
MIT UNSERER UNTERSTUTZUNG
ZUM WARTUNGSPROFI.

‘Wir warten Thre Maschine gemeinsam mit
Ihnen und zeigen Ihnen alle notwendigen
Schritte, damit Sie kiinftig die Wartung
eigenstandig durchfiihren konnen.

HIGHLIGHTS

+ Tausch der wichtigsten Verschleil3teile
durch perfekt auf den jeweiligen
Maschinentyp abgestimmte Wartungskits

+ Ausfihrliche Einweisung in die
2.000-Stunden-Wartung

+ Einweisung in die Nutzung des
iKeys (Inspection Key)

+ Ubergabe des iKeys (Inspection Key)
fur das selbstandige Zurlicksetzen der
Wartungsmeldung

a» € 2.900,—
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PRECISION PLUS -
PERFEKTE PRODUKTE FUR
HOCHPRAZISE MASCHINEN.

Steigern Sie mit exakt auf Ihre Anforderun-
gen angepassten Service-MafSnahmen die
Prazision Ihrer Maschine. Wir bieten Ihnen
alles zur Steigerung und Sicherung der
Genauigkeit [hrer Bearbeitung.

PRODUKTE

+ VDI-Laservermessung durch unsere
hochqualifizierten Techniker
ab € 1.795,-

+ Geometrie-Check flir hochste
Prazision ab € 780,—

+ Ausrichtkoffer Drehen — Drehmaschinen
selbst ausrichten ab € 2.990,—

+ 3D quickSET® — Hochste kinematische
Genauigkeit in Eigenregie ab € 4.290,—-

+ Messtaster ab € 3.224,—

+ Training — Aufbaukurse zu den Themen
Messtaster und Kinematik

Weitere Produkte
auf Anfrage

pMu 65 monoBLOCK

INSURANCE PLUS -
SOFORTIGE LOSUNG UND 100 %
KOSTENUBERNAHME.

Die neue Versicherung unseres Partners
Allianz, exklusiv fiir DMG MORI Kunden,
ermoglicht Thnen beim Kauf einer Neu-
oder Gebrauchtmaschine sofortige Hilfe bei
voller Kostenkontrolle.

HIGHLIGHTS

+ Sofortige Schadensregulierung

+ Keine Anzeigepflicht bei Schicht-
veranderungen <4 Monate p.a.

+ 100 % Kostenubernahme

+ Keine Selbstbeteiligung im Schadensfall

+ Festgeschriebene Beitragssatze fur
36 Monate

+ Kein Abzug fur Abnutzung und
VerschleiB (Spindeln und Teile mit
einer Lebenszeit =5 Jahre)

Ein Produkt der:

Allianz ()

Ab 3,85 %o des
Maschinenpreises p.a.

>

C A |
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Hier gelangen Sie
direkt zum DMG MORI
Online Shop:

shop.dmgmori.com e

Hier gelangen Sie
direkt zur Kursubersicht:

training.dmgmori.com e

Mehr zu den LifeCycle
Services finden Sie unter:

lifecycle-services.

dmgmori.com @

Download Produkt-
broschiire Service Plus:

download.

dmgmori.com @

£

ONLINE SHOP

Einfach und schnell bestellen:
shop.dmgmori.com
versandkostenfrei

Nutzen Sie fiir die Bestellung unseren DMG MORI
Online Shop. Hier finden Sie Original-Ersatzteile,
Trainingsangebote und Zubehor-Produkte mit
Preisen, Produktbeschreibungen und technischen
Details bequem auf einen Blick — und rund um

die Uhr. Die Lieferung an Sie erfolgt versand-
kostenfrei.

ERSATZTEILE — SCHNELL ONLINE BESTELLEN

Uber 150.000 Ersatzteile mit Preisen und technischen Details
bequem auf einen Blick — rund um die Uhr.

TRAINING - KURSE DIREKT ONLINE BUCHEN

Termine und ausfuhrliche Beschreibungen zu allen Kursen, in
allen Technologien. Einfach online nachlesen und direkt buchen.

MERCHANDISE - TRENDS FUR BERUF & PRIVAT

Neues, attraktives Programm hochqualitativer DMG MORI
Merchandise-Artikel fiir berufliche oder private Zwecke.
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DMG MORI WERKZEUGVOREINSTELLUNG

VAN AARSEN
MACHINEFABRIEK B.V.

UNO 20[40
autofocus —
Prazise und schnell.

Das UNO arbeitet aullerst prazise
und bietet fir Werkzeugabmessun-
gen von 400 mm Durchmesser und
Messlangen bis zu 400 mm (optional
700 mm) perfekte Ergebnisse.

Das DMG MORI
Microset Video ansehen

HIGHLIGHTS UNO AUTOFOCUS

+ Automatisches Fokussieren der
zu messenden Schneide
Bestens geeignet fiir Werkzeuge
mit mehreren bis vielen
Schneiden am Umfang
Spindel SK50 autofocus
Manuelle Bedienung moglich

Mehr zu DMG MORI Microset
finden Sie unter:

microset.dmgmori.com

Download Produktbroschire
Werkzeugvoreinstellung:

download.dmgmori.com

®

Schneiden nacheinander automatisiert einmes-
sen kann. Mit Blick auf den Qualitatsanspruch
bei Van Aarsen und die Vielzahl der eingesetzten
Werkzeuge zieht Jack Coumans ein klares Fazit:
,In Summe gewahrleistet das UNO 20170
autofocus in der Werkzeugvoreinstellung
sowohl ein Maximum an Genauigkeit als auch
eine erhebliche Produktivitdtssteigerung.”

attraktivsten”, begriindet Einkaufsverantwortli-
cher Jack Coumans die Anschaffung. ,,400 mm
Durchmesser und eine Messlange von 700 mm
decken unsere breite Werkzeugpalette optimal
ab.” Die FEM-optimierte und thermostabile
Grauguss-Konstruktion liefere zudem hoch-
wertige Messergebnisse.

Produktivitatsplus in der
Werkzeugvoreinstellung.

Ob Hammermiihle, Pelletpresse oder Mischer —
bei Futtermittelanlagen fiir die Landwirtschaft
gilt Van Aarsen aus dem niederlandischen Pan-
heel seit 1949 als einer der weltweit fithrenden
Anbieter. Nach guten Erfahrungen mit Werkzeug-
maschinen von DMG MORI hat sich das Unter-
nehmen auch in der Werkzeugvoreinstellung fir

Ein Highlight des Einstiegsgerédts von DMG
MORI Microset ist der autofocus. Er stellt die

ein Produkt des Innovationsfiihrers entschieden:
,Im Vergleich mit Modellen anderer Anbieter
und gemessen an der iippigen Ausstattung

Werkzeugschneiden sehr zuverlassig scharf —
prazise und automatisch. Insbesondere bei kom-
plexen Werkzeugen profitiert Van Aarsen von

UNO 20140 autofocus

Van Aarsen

Van Aarsen International B.V.
Heelderweg 11, NL-6097 EW PANHEEL
www.aarsen.com

ist das UNO 20170 autofocus preislich am dieser Funktion, da der autofocus auch mehrere

a» € 13.490,—

Qualitat made in Germany —
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100% designed und made by HAIMER

HAIMER, Weltmarktfiihrer fiir Werkzeugschrumpf- und
Auswuchttechnologie, ist ein familiengefiihrtes mittelstan-
disches Unternehmen im bayerischen Igenhausen bei
Augsburg, das mittlerweile seit knapp 40 Jahren in der
Prazisionsmetallbearbeitung zu Hause ist.

Von den 500 Mitarbeitern weltweit arbeiten mehr als
350 am einzigen Fertigungsstandort in Igenhausen mit
modernstem Maschinenpark und sehr hohem Automatisie-
rungsgrad bei groBer Fertigungstiefe.

Als europaischer Marktfiihrer im Bereich Werkzeugspann-
technik mit einer taglichen Kapazitat von ca. 2.000 Werk-
zeugaufnahmen ist HAIMER der technologische Vorsprung
der Produkte sehr wichtig, weshalb jahrlich zwischen 8 und
10% des Umsatzes in Forschung und Entwicklung investiert
werden. Der tagliche Antrieb, besser zu sein, passt perfekt
zur gelebten Philosophie: Qualitdt gewinnt.

[

Werkzeugtechnik

Schrumpftechnik

Zum Produktprogramm zahlen neben Werkzeugaufnah-
men, den dazu gehodrigen Maschinen im Bereich der
Schrumpf- und Auswuchttechnik sowie 3D-Messgeraten
neuerdings auch Fraswerkzeuge aus Vollhartmetall — made
in lgenhausen.

Damit die HAIMER Werkzeuge auch eingehend getestet und
gemeinsam mit den Kunden die richtige Frasstrategie er-
arbeitet werden kann, wurde bei HAIMER nun in ein neues
Anwendungszentrum mit drei neuen DMG MORI Bearbei-
tungszentren investiert. Auf einer HSC 70 linear, einer
DMU 80 P duoBLOCK sowie einer DMC 1150 V konnen
kiinftig die Kundenanforderungen verschiedenster Bran-
chen beriicksichtigt werden sowie Trainings und Tests
durchgefiihrt werden. Durch diese Erweiterung wurde der
Standort Igenhausen zum Center of Excellence Tool Hol-
ding & Milling ausgebaut.

Auswuchttechnik Messgerate

HAIMER.

Qualitat gewinnt.

1) i, AR e
it

Geschaftsfliihrer und President Haimer Group, Andreas
Haimer, ist von der Partnerschaft mit DMG MORI begeistert:
,ES ist eine perfekte Synergie fiir den Kunden! Leistungs-
starke Maschinen erfordern hochgenaue Werkzeugspann-
technik, um die Prazision und Performance von der Spindel
bis zur Schneide lbertragen zu konnen. Die Partnerschaft
ist fiir alle Seiten absolut Gewinn bringend.

Haimer GmbH
Weiherstr. 21
86568 Igenhausen
Tel. 08257 9988 0
Fax: 08257 1850
haimer@haimer.de
www.haimer.de

HAIMER.

Qualitat gewinnt.
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Tool Management
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Made by HAIMER
Made in Germany
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Sofort lieferbar —
Mehr als 700 Maschinen.

SCHNELL ZUM ANGEBOT

Ob Gebrauchtmaschine oder Showroom-
Maschine, die DMG MORI Used Machines
bietet Ihnen eine konkurrenzlose Maschi-
nenvielfalt. Nutzen Sie ganz bequem
unseren Online-Marktplatz fur Gebraucht-
maschinen: www.cnc-scout.dmgmori.com

ZERTIFIZIERTE TOP-QUALITAT

Bevor eine DMG MORI Gebrauchtmaschine
bei Ihnen in Betrieb geht, durchlauft sie ein
strenges und umfassendes Prufprogramm.

DMG MORI Used Machines ist der welt-
weit groRte Handler gebrauchter CNC
Werkzeugmaschinen. Unser Angebot
umfasst zertifizierte DMG MORI Gebraucht-
maschinen fiir alle Anforderungen und
jedes Budget. Das bedeutet fiir Sie eine
grolle Auswahl, kiirzeste Lieferzeiten und
einen umfassenden Rundum-Service.

Alle verfiigbaren Angebote ansehen:

cnc-scout.dmgmori.com e

HIGHLIGHTS
IHR

Mehr als 700 aktuelle Gebraucht- ANSPRECHPARTNER
und Lagermaschinen-Angebote
Jede Maschine ist sofort lieferbar
Alle Maschinen in zertifizierter
Top-Qualitat
Technologien fiir jede Anforderung
Maschinen in jeder Preiskategorie
Bequeme Abfragefunktionen nach
den Kategorien Typ, Baujahr, etc.
im Online-Portal:
www.cnc-scout.dmgmori.com

Thomas Trump
Geschaftsfihrer, DMG MORI
Used Machines GmbH

Tel.: +49 (0) 81 71/817-80
usedmachines@dmgmori.com

Lassen Sie sich gleich ein individuelles
Angebot erstellen auf:

usedmachines.dmgmori.com

ANFOTEC

ANTRIEBSTECHNOLOGIE GMBH

Geschaftsfiihrer Christian Hast tiberzeugt vor
allem die hohe Qualitat.

,Durch die sofortige Verfiigbar-
keit der Gebrauchtmaschinen
konnten wir unsere Fertigungs-
kapazitdten in kiirzester Zeit
erweitern.”

Die 2000 gegriindete ANFOTEC Antriebs-
technologie GmbH hat sich im Werkzeug-
maschinenbau, in der Messtechnik und in
der Halbleiterverarbeitung als qualitatsbe-
wusster Hersteller von Rumpfmaschinen
inklusive Antriebstechnologie etabliert.

Die hohen Anforderungen in der Fertigung
erfillt ANFOTEC mit CNC-Technologie von
DMG MORI. Bereits vier der neun Modelle —
darunter eine DMU 200 P und eine DMF 260 -
stammen aus dem Portfolio der DMG MORI
Used Machines. Christian Hast, Geschafts-
fihrer ANFOTEC, dazu: ,, Wir kennen die
Langlebigkeit der Maschinen. Deshalb sind

Vier von neun Hightech-Maschinen stammen
bereits von DMG MORI.

auch gebrauchte Modelle eine attraktive
Option, Fertigungskapazitaten zu erweitern.
Neue Bearbeitungszentren von DMG MORI
sind zukunftssicher ausgestattet. Davon
profitieren auch gebrauchte Modelle”,

wei Christian Hast. Die Leistungsfahigkeit
entspreche somit dem Qualitatsanspruch
von ANFOTEC - das Unternehmen ist nach
ISO DIN EN 9001 zertifiziert. Einen groRen
Vorteil sieht der Geschéftsfiihrer auch in
der schnellen Lieferung: ,Das Angebot der
DMG MORI Used Machines umfasst meist
passende Losungen ab Lager, die — anders
als bei Neubestellungen — binnen kiirzester
Zeit installiert werden konnen.”

ANFOTEC

S Antriebstechnologie GmbH

ANFOTEC Antriebstechnologie GmbH
Landwehr 17, D-59964 Medebach
www.anfotec.de

Eni Refining & Marketing and Chemicals

cutting fluids and industrial lubricants

Based on its long experience and certified research laboratories, Eni, leader in the Italian industrial
lubricants market, has developed high tech metalworking products

- Aquamet - coolants
- Aster - mineral based neat cutting oils
- Metalcut - mineral based and vegetable biodegradable cutting oils

The partnership with DMG MORI calls for the use of Eni lubricants, greases and cutting oils
on all group’s machine tools and encourages the development of new technological solutions
for improving the customer’s production and manufacturing processes.

Eni Refining & Marketing and Chemicals commercial structure is available to identify
. . . the most suitable solutions for all lubrication needs in European countries.
Eni lubricants and solutions

for high-tech metalworking

Eni Spa Refining & Marketing and Chemicals
via Laurentina, 449 - 00142 Roma
Ph.+39 06 5988.1 - eni.com

technology comes alive .
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IHR KOMPLETTANBIETER

AUTOMOBILINDUSTRIE - SCHIFFBAU OFFSHORE-INDUSTRIE - VERZAHNUNG - SCHIENENBAU - WERKZEUG- UND FORMENBAU - LUFT- UND RAUMFAHRT
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CONTROL TOWER FUR EINE ERHOHTE
SUPPLY-CHAIN-TRANSPARENZ

Control Tower sind in der Logistikbranche
ein viel diskutiertes Thema. Im Wesentlichen
dienen sie dazu, die Transparenz von
komplexen Lieferketten in allen Geschaftsbe-
reichen zu erhohen.

Komplexe Lieferketten erfordern eine schnelle und auf Fakten
basierende Kommunikation. Diese Komplexitat ist gegeben bei
interkontinentalen oder globalen Lieferketten, groSen Abhan-
gigkeiten, einem hohen Outsourcing-Grad von Supply-Chain-Ak-
tivititen und bei anspruchsvollen Bediirfnissen seitens des
Kunden. Je komplexer die Lieferkette, desto groRer kann der
Mehrwert fiir den Kunden werden. Konnen alle relevanten
Daten an einem Informationsknotenpunkt gebiindelt und aus-
gewertet werden, so profitieren insbesondere Unternehmen mit
fragmentierten Lieferketten vom Konzept eines Control Towers.
Denn dieser gibt Aufschluss iiber wesentliche Informationen
wie Sendungsdaten und -status, Verbrauchsschwankungen
oder Produktionsversorgung, um hier nur einige zu nennen.

Modular aufbau- und skalierbar

Ein Control Tower ist Ihren Anforderungen entsprechend
skalierbar. Eine ganzheitliche Ausrichtung auf einen Control
Tower wird allerdings erst in den Bereichen 3PL und 4PL (Third
Party Logistics Provider = externer Logistikdienstleister mit eige-
nen Assets, bzw. Fourth Party Logistics Provider = ohne eigene
Assets) sinnvoll, vor allen Dingen dann, wenn Lieferketten mit
verschiedenen Fahrtgebieten und Anforderungen zusammen-

End-to-end visibility

CONTROL
TOWER

i

el

gefiihrt werden miissen. Ein Control Tower kann auch modu-
lar aufgebaut werden und so zum Beispiel auch fiir eine Rech-
nungskontrolle (Audit & Pay) genutzt werden, aber genauso
fiir die Lieferantenbewertung. Damit das Tagesgeschift unge-
stort weiterlaufen kann, sollte ein Control Tower iiber mehrere
Phasen hinweg implementiert werden und einen balancierten
Fokus haben. Die Bandbreite reicht hierbei von Basisdienstleis-
tungen eines Logistikanbieters und Mehrwertleistungen eines
3PL iiber die Dienstleistungen eines LLP (Lead Logistics Pro-
viders, als Kombination aus 3PL- und 4PL-Kompetenzen, zum
Beispiel mit eigenen LKW und Lagerhallen sowie dem notwen-
digen Know-how zur Steuerung von komplexen Lieferketten), bis
hin zum 4PL, welcher die logistischen Abldufe eines Unterneh-
mens koordiniert, ohne fiir die Abwicklung eigene Assets einzu-
bringen. Ob mittelstandisches Unternehmen oder Konzern, wenn
das Outsourcing von logistischen Prozessen ein relevantes
Thema ist, dann ist die Anbindung an einen Control Tower sinn-
voll. Auch fiir DMG MORI hat Gondrand | ATEGE bereits Control
Tower-Losungen im Einsatz, am Standort Seebach fiir die Be-
schaffungs- und Distributionslogistik und am Standort Bielefeld
fiir die Distributionslogistik. Dabei fokussieren wir uns auf die
Konzentration der Prozesse auf einen Logistikdienstleister mit

PRODUCTION /
WAREHOUSE

Leading to cost optimization

END CUSTOMERS
P ——N

Service aus einer Hand. Denn auch bei Control Tower-Lésungen
sind schlanke Managementstrukturen zu favorisieren. Derzeit be-
finden sich weitere Control Tower-Konzepte fiir DMG MORI in
der Entwicklung, um die Optimierung in der Supply Chain wei-
ter und nachhaltig voranzutreiben. Besonders in den Bereichen
Produktionseffizienz, Lieferkettentransparenz, logistisches
Leistungsmonitoring und der Transportkostenkontrolle orten
wir das grofSte Verbesserungspotenzial. Eine Optimierung der
logistischen Prozesse sowie eine Blindelung der logistischen
Aktivitaten zwischen DMG MORI und Gondrand | ATEGE birgt
ein enormes Win-Win-Potenzial fiir alle Beteiligten, vom Liefe-
ranten bis zum Endkunden.

C-

GONDRAND

GLOBAL TRANSPORT & LOGISTICS

www.gondrand-logistics.com

Zuverlassigkeit & Verfiigk

THK bietet einzigartige Technologie
fur leichtgangige und prazise Bewe

”
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Japan Europe China India

THK Co., Ltd. THK GmbH THK (Shanghai) Co., Ltd. THK India Pvt. Ltd.
© +81-3-5434-0351 @ +49-2102-7425-555 = +86-21-6219-3000 @ +91-80-2340-9934 © +65-6884-5500
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Singapore America
THK LM System Pte. Ltd. THK America, Inc.
+1-847-310-1111
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DMG MORI Deutschland

RiedwiesenstralBe 19, D-71229 Leonberg

Tel.: +49 (0) 71 52 /90 90-0, Fax: +49 (0) 71 52/ 90 90-20 00
info@dmgmori.com, www.dmgmori.com
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