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Automation Manufacturing
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Mehr ab Seite

Zukunft gestalten mit
Fertigungs- und Automations-
losungen fur Industrie 4.0

DMG MORI forciert automatisierte Technologie- und Branchen- L(j-‘_se” Si‘;:‘ehr
I6sungen fiir Kleinbetriebe, Mittelstand sowie GroBkunden und e
investiert in zukunftsweisende Verfahren sowie digitale Losungen

fur die Produktion der Zukunft. 2
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CEL(OS”®

Mit CELOS® in

das Zeitalter von
Industrie 4.0

Digital Factory

+ Durchgangige Produktionsplanung un
mit digitalen Losungen von DMG

> INTELLIGENT WORKFLOW

CELOS® Manufacturing

+ CELOS® APP-basierte digitale Workflows fiir
maximale Effizienz im Shopfloor

> MORE THAN JUST SMA

CEL(S® Machine

+ APP-basiertes Steuerungs- und Bediensystem’IC

+ 26 CELOS® APPs fiir Maschinenkonfigurati
optimierung und digitale Interaktion

+ Bis zu 60 Sensoren fiir Monitoring und Uberwach
von Maschine und Prozess

+ DMG MORI Technologiezyklen fur effizi

Werkstattprogrammierung im Dial

MATERIAL/
WERKSTUCK

PROGRAMM/
PROZESS

WERKZEUG/ CELOS®
SPANNMITTEL MACHINE

PERFORMANCE
MONITOR

|

PALLET STATUS
MANAGER MONITOR

TECH
CALCULATOR

S (Y]
CAD-CAM JoB CAD-CAM JoB CLAMP MESSENGER SERVICE
ASSISTANT VIEW ASSISTANT VIEW ASSISTANT CHECK AGENT

3D PART DOCUMENTS TOOL JoB NET-
ANALYZER HANDLING SCHEDULER ASSISTANT SERVICES

| Condition Analyzer

Analyse von
Maschinen- und
Prozess-Signalen

B E

ROB02GO DOCUMENTS

CONDITION
ANALYZER

ertigungskennwerte ERFAHREN SIE ALLES UBER UNSERE

26 CELOS® APPS, AKTUELLE CELOS®
PROJEKTE UND KOSTENLOSE
UPDATES:

celos.dmgmori.com 6

€ 6.100,—

€ 4.900,—

Erweiterter Funktionsumfang in
Verbindung mit Sensorpake

Dr. Ing. Masahiko Mori, Prasident DMG MORI COMPANY LIMITED und
Christian Thones, Vorstandsvorsitzender DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT.

Erfolgreiche Neuausrichtung
und spannende Innovationen

Sehr geehrte Kunden, Partner und Interessenten,

DMG MORI entwickelt sich dynamisch. Zu Ihren Gunsten stellen wir uns
gemeinsam neu auf und konzentrieren uns auf unser Kerngeschaft mit
Werkzeugmaschinen und Services. Mit unseren Innovationen und ganzheitli-
chen Technologielosungen wollen wir Sie begeistern und dauerhaft fiihrend
sein. Unser Ziel ist Ihr Erfolg! Wenn Sie zufrieden sind, sind wir es auch!

Im Mittelpunkt unserer kundenfokussierten Ausrichtung stehen also Sie,
liebe Kunden und Partner, und damit unser ,Customer First” Programm.
Nutzen Sie unsere 5 Service-Versprechen! Original-Ersatzteile bekommen
Sie jetzt mit ,,Best Price” Garantie und hochster Verfiigbarkeit, Services zu
Festpreisen, Rundum-Sorglos-Vertrage und vieles mehr. Bitte lesen Sie die
Details hierzu ab Seite 6 in diesem Journal.

Mit Nachdruck arbeiten wir weiter an unserer ,First-Quality-Strategie”. Als
,Global One Company” vereinen wir mit den DMG MORI COMPONENTS
Qualitat, Genauigkeit und Robustheit. Die Gewahrleistung von 18 Monaten
ohne jede Stundenbegrenzung fiir alle speedMASTER® Spindeln ist ein
Beispiel, wie Sie unmittelbar von unserer globalen Qualitatsoffensive
profitieren konnen.

2017 steht fiir uns im Zeichen der EMO Hannover. Unsere Neuenwick-
lungen richten wir auf dieses Branchen-Highlight aus. Dennoch kénnen
wir Thnen schon jetzt zu Jahresbeginn drei Weltpremieren und wichtige
Neuigkeiten prasentieren:

+ Wir starken unsere Kompetenz im Additive Manufacturing! Mit der
Kooperation der Firma REALIZER bietet hnen DMG MORI kiinftig
auch das selektive Laser-Schmelzen und damit eine ideale Erganzung
unserer Advanced Technologies.

+ Wir treiben die Digitalisierung voran! Mit innovativen Losungen
bauen wir unsere Software Solutions weiter aus. Basis ist CELOS®. Mit
26 APPs unterstiitzen wir schon die vernetzte intelligente Produktion.
Unsere 26 exklusiven DMG MORI Technologiezyklen ermoglichen eine
einfache und schnelle Shopfloor-Programmierung. In der Arbeitsvorbe-
reitung erleichtern unsere DMG MORI Powertools die automatische
Programmerstellung.

Sie sehen: Als ,,Global One Company” sind wir breit aufgestellt und ver-
fiigen tUber eine hohe technologische Kompetenz, Innovationskraft und
globale Prasenz. Nutzen Sie unsere Schlagkraft. Wir sind fiir Sie da — egal
wo, egal wann! Sprechen Sie uns an! Weltweit stehen Thnen unsere Mitar-
beiterinnen und Mitarbeiter jederzeit gerne zur Verfiigung!

i Aoans

Dr. Ing. Masahiko Mori,
Prasident
DMG MORI COMPANY LIMITED

Christian Thones,
Vorstandsvorsitzender
DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT
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DMG MORI Technologiezyklen | Powertools

HIGHLIGHTS: DMG MORI TECHNOLOGIEZYKLEN

+ Dialoggefuhrtes Programmieren mit 26 exklusiven Zyklen
fur Handling, Messen, Zerspanen und Uberwachung
+ NEU: Intelligente Schleifzyklen zum Innen-,

AuBen- und Planschleifen

+ Echtzeituberwachung fir hochste Prozesssicherheit

und Bauteilqualitat

Shopfloor-Programmierung
mit exklusiven DMG MORI
Technologiezyklen

Bis zu 60 % schnellere=>
Programmierung

Das Video zum Thema
3D quickSET® ansehen

dmgmori.com/en6450

=)

C

.:Programmierung
mit exklusiven DMG MORI
Powertools

DMG MORI 5

,, Dreimal mehr Teile von de
Powertools von DMG M(
Lésung hatten wir das
2 Jahre nicht realisie

Christian Ruhland,
Geschaftsfiihrer AyTe

HIGHLIGHTS

Automatische Programmerstellung in der Arbeitsvorbereitung
NEU: Technology Library, Adaptive Process, CAM Agent
NEU: 24 DMG MORI Experten unterstutzen Sie

bei der Einfuhrung von SIEMENS NX, AUTODESK
FeatureCAM und ESPRIT

Exklusive modulare DMG MORI Softwarelosungen

> HANDHABUNGS-
ZYKLEN

> MESS-
ZYKLEN

> ZERSPANUNGS-
ZYKLEN

> UBERWACHUNGS-
ZYKLEN

AUSGEWAHLTE BEISPIELE:

Technology Library

+

WERKZEUG-
SORTIERZYKLUS

3D QUICKSET®

GRINDING 2.0

MPC 2.0 — MACHINE
PROTECTION CONTROL’

Mit IThrem Wissen sicher fertigen!
Bohrfolgen und Werkzeugtechnologien
speichern und per Knopfdruck abrufen.

Erkannte Features werden mit angelernten
Werkzeugen und Technologieparametern
beschrieben

Freigegebene Schnittparameter werden in

neuen Programmen automatisch zugeordnet

a» € 4.990,—

Virtual Machine

Virtuell reale Probleme vermeiden!
Mehrmaschinenbedienung und mannlose
Fertigung durch Kontrolle IThrer NC-Programme.

+ 1:1 Simulation mit zahlreichen
neuen Funktionen

+ Einfache Ubergabe an die Simulationssoft-
ware mittels DMG MORI Schnittstellen fiir:
— Spannmittel
— Nullpunkte und Tischpositionen
— Werkzeuge und NC Programme

a € 19.900,—

Kurzere Nebenzeiten durch automa-
tisches Sortieren der Werkzeuge im
Werkzeugmagazin in der bendtigten
Reihenfolge

Zeitoptimiertes Sortieren im Ketten-
magazin durch Einsatz des Werkzeug-
shuttles anstatt der Spindel

Toolkit zur Uberpriifung und Korrektur
der kinematischen Genauigkeit von 4-
und 5-Achs-Maschinenkonfigurationen
Alle Kopfvarianten und Tischachsen
Hinweis: Nur in Verbindung mit
Option Messtaster

Der AE-Sensor (Acoustic Emission)
erkennt den ersten Kontakt zwischen
Schleifscheibe und Werkstlick

Zum Innen-, AuRen- und Planschleifen
Abrichtzyklen zum Abrichten der
Schleifscheibe

Schwingungssensorik an der
Frasspindel

NEU: Schnittkraftuberwachung
fur Bohren und Gewindeschneiden

nur € 740,_

nur € 4.720,_

a € 77.900,—

nur € 6.330,_*

* Fur Dreh-Frasmaschinen
inkl. Easy Tool Monitoring 2.0 als Paket

Adaptive Process

+

Die Qualitat im Griff!
Bauteil automatisch im Prozess ausrichten,
Passungen bearbeiten und protokollieren.

Mittels einfach bedienbarer Eingabe-
masken werden ...

— Passungen hochgenau gefertigt

— Messtaster kalibriert

— Messergebnisse protokolliert
Adaptive Prozessregelung

Alles direkt auf der Steuerung, ohne
Eingreifen an der Maschine

~

a» € 12.500,—

CAM Agent

NC Programme ohne Ende!
Bauteilfamilien aus Threr CAD Software einmal
angelernt, erzeugen automatisch NC Programme ?
nach Ihren Vorgaben fiir beliebige Varianten.
+ DMG MORI Smart Programming ermoglicht:
— Anlernen einer Vorlage aus beliebigen
CAD Systemen
— Automatisierte Programmerstellung unter
Einhaltung aller vorher definierten Ablaufe
und Technologien
— Automatische Programmanpassung
bei einem Maschinenwechsel an die
vorhandenen Werkzeuge und Technologien

Preis auf Anfrage
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DMG MORI HERSTELLER-SERVICE

CUSTOMER FIRST

€ ERSATZTEILE

Unsere 5 Service-Vers

rechen!

BEST-PREIS-BEISPIELE ERSATZTEILE

Ein-Ausgabe Modul

BEST-PREIS AKTION SICHERHEITSSCHEIBEN

Verfiigbar fiir:

CTX alpha/beta/gamma,
NEF, CTV, CMX
Artikel-Nr. 2381413

Drehgeber Werkzeugmagazin Q

Verfiigbar fiir:
DMU 65/75/85/95 BLOCK®
mono %
€ 520,-

DMC 60/70/75/80 H (HL/HS)
DMC 80/100 U

DMU 80/100/125 P duoBLOCK®
Artikel-Nr. 2450526

BESSER SEHEN UND SICHER ARBEITEN!

Sicherheitsscheiben (Preisbeispiele)

Verflgbar fiir:
CTX 420/520,

CTV 200/250,
TWIN 32/42 RG1
Artikel-Nr. 2287815

Verfigbar fiir:
DMU 80 T
Artikel-Nr. 2293276

€2.690,~

Verfugbar fiir:
DMU 65/75 monoBLOCK®
Artikel-Nr. 3040182

Preis inkl. Altteil-Gutschrift, zzgl. MwSt., Verpackung, Transport

)

BEST-PREISE
ORIGINAL-ERSATZTEILE

BEST-PREIS GARANTIE

Sollten Sie ein von uns angebotenes oder
geliefertes Ersatzteil woanders mindestens 20 %
glinstiger erhalten, erstatten wir Ihnen ab sofort
die Preisdifferenz zu 100 %. Garantiert!”

SO EINFACH GEHT'S @

Einfach E-Mail mit unserer Angebots- oder
Auftragsnummer und dem guinstigeren Alternativ-
Angebot oder dem Internet-Link des alternativen
Anbieters an: bestpreis@dmgmori.com.

Es ist sehr gut, dass DMG MORI die Ersatzteil-
preise gesenkt hat. Das schafft Vertrauen fur

die Zukunft! ‘ ‘

Maik Maske (Prokurist),
Karl-Heinz Maske & Sohne GmbH,
Bonningstedt

EINFACH NOCH MEHR SPAREN!

/

ONLINE 7 SHOP |

versandkostenfrei '

———a

shop.dmgmori.com

* Die Voraussetzungen fiir unsere Best-Preis Regelung finden Sie unter
bestpreis-spareparts.dmgmori.com

BEST-PREISE
SPINDEL-SERVICE

DMG MORI SPINDEL-REPARATUR

€© SERVICE

Schnell, serios und zuverlassig
Spindelreparatur bereits ab € 9.990,-
NEU: 9 Monate Gewahrleistung

Festpreis ohne Nachbelastung

Austausch der Drehdurchfithrung inklusive

+ 4+ 4+ 4+ +

DMG MORI TAUSCHSPINDEL-SERVICE

+ Generaliberholte Tauschteil-Spindel
oder neue Spindel fur den sofortigen Einsatz
+ Bis zu 18 (Neuteil) Monate bzw. 9 Monate
(Tauschteil) Gewahrleistung
+ Mehr als 1.000 Spindeln sofort verfiigbar

,, Wir nutzen das umfangreiche Hersteller-

Know-how von DMG MORI und sind durch die
angepassten Preise bestmoglich abgesichert.
Der DMG MORI Spindelservice bietet kurzfristi-
ge und preislich attraktive Losungen.

Rebax Zerspanungstechnik “
GmbH u. Co. KG, Syke

Mit wenigen Klicks
zum individuellen
Spindel-Service Angebot:

spindelservice.dmgmori.com @

DEUTLICH REDUZIERTE
SERVICEKOSTEN

NEUE SERVICE-PREISE

+ Einsatzpauschale als Festpreis

+ Einmalige Berechnung pro Serviceauftrag
und Techniker

+ Keine Aufwandsberechnung nach
Fahrzeit des Technikers mehr

+ Kein Kilometerentgelt mehr

+ Keine Aufwands- und Kleinteile-
pauschalen mehr

,, Durch die preislich attraktive Einsatzpauschale

«

gibt es keine Uberraschungen mehr.

ASMAG-Anlagenplanung und
Sondermaschinenbau GmbH,
Schamstein (Osterreich)

Tiiv GUT (2,1)

Kundenurteil « Freiwillige Priifung

SAARLAND 042016 Nr. 2314

tue\,,saa\r.de

SerYice tested

HABEN SIE FRAGEN?

Wir setzen uns umgehend mit lhnen in Verbindung.
Einfach eine E-Mail an:

customer.first@dmgmori.com @

247

SERVICE HOTLINE

~ N

RUNDUM-SORGLOS
VERTRAGE

DMG MORI FULL-SERVICE

+ Volle Kostenkontrolle

+ Alle Service- und Ersatzteilkosten
in jedem Fall inklusive

+ Crash zu 100 % abgesichert: Maschinen-
bruch-Versicherung unseres Partners
Allianz inklusive

+ Planbare LifeCycle-Kosten

+ DMG MORI Full-Service kann bei Leasing
mit finanziert werden

+ Laufzeit 3 Jahre, 3 Wartungen inklusive

,, Beim Kauf unserer neuen DMU 95
monoBLOCK® haben wir auch gleich den Full
Service Vertrag abgeschlossen — damit sind
wirklich alle Eventualitdten abgesichert, Qua-
litat und Preis im Service passen fir uns.

Sondermaschinen
Oschersleben GmbH,
Oschersleben

Alle verfugbaren Maschinen
finden Sie unter:

full-service.dmgmori.com 6

Derzeit nur in Deutschland verfiigbar. Osterreich und Schweiz auf Anfrage.

UBERHOLUNG

LEISTUNGSFAHIGKEIT ZU
100% WIEDERHERSTELLEN!

Produktivitat und bewahrte Prozesse sichern
Werterhalt und Erhohung der Leistungsfahigkeit
Wiederherstellung der Genauigkeit der Maschine
Uberarbeitung durch erfahrene Experten mit
exklusivem Hersteller-Know-how
Gewahrleistung auf den gesamten
Leistungsumfang

+ 4+ + +

+

VORHER - NACHHER

HABEN SIE INTERESSE?

Wir setzen uns umgehend mit lhnen in Verbindung.
Einfach eine E-Mail an:

lothar.sommer@dmgmori.com 8
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NLX Universaldrehmaschinen CTX TC Turn & Mill-Komplettbearbeitung

6-Seiten Komplett- Vom Universal- ... bis
bearbeitung drehen ...  Turn & Mill

BMT® Revolver mit 10.000 min™ A ' 1 - compactMASTER® mit 120Nm

+ Verbesserte Frasleistung und ' : e 530 cm?3/min Zeitspanvolumen
Frasgenauigkeit e : _ (Ck45)

_ < 5um thermische Stabilitat
Flachfiihrungen in allen Achsen ' = — : : + Exzellente Oberflachengute
+ Optimale Dampfungseigenschaften \ y B\ E 1 ' dank Spindellangen-

und dynamische Steifigkeit Ay \ : E k. : Sy T _ ' kompensation

Bis zu 80 Werkzeuge |
o - \ - | + Uneingeschrankte Flexibilitat
R A chee . 8 ' und kiirzeste Rustzeiten
+ AuBermittige Bearbeitung A ' )

MNLX 25001700

NLX 2500SY | 700 : ot § 5 CTX BETA 800 TC

+ Das Erfolgsmodell mit - + Universalpaket mit Spannfutter,
Gegenspindel und Y-Achse ‘ Spaneforderer, IKZ und Multi-
+ Drehdurchmesser bis @ 366 mm = e Tools im Standard
+ Drehlange bis 705 mm —= - + Drehdurchmesser bis g 500 mm
; + Drehlange bis 800 mm

> TECHNOLOGIEZYKLEN BEISPIELE UNIVERSALDREHEN > TECHNOLOGIEZYKLEN BEI

VERZAHNUNGSFRASEN _ - 5 EASY TOOL MONITOR F - 5-ACHS SIMULTANBEARBEITUNG

Programmierung der Verzahnungs- -V A + Vermeidung von Schiden bei -y T N + Intelligente Bewegungsfiihrung
parameter iiber Dialogeingabe ; ) \ o, — Werkzeugbruch oder Werkzeug- ;{' ' ' / fir perfekte Oberflachen
Maximierung der Werkzeugstand- > v \ iberbelastung - e T \ , _ Freiformflachen durch 5-Achs-
zeiten durch Shiften des Frasers ., Sofortiger Vorschubstopp nach S i Interpolation
Erreichbare Qualitat < DIN 8 ~- ¥ ) einer Sekunde R A .

-

1 ‘?( . / 03 i
3 L » h Programmierung der 5-Achs-
Sensorlos durch innovative = ! $ : n Bewegungen iiber kundenseitiges
N rap, |+ Easy lon (s . CAD / CAM System
e — -

Auswertungsalgorithmen 'Easy Tool Monitor 2.0 i
Automatisiertes Lernen - Werkzeugiiberwachungssystem Look-ahead-Funktion fiir einen
der Lastgrenzen . : kontinuierlichen Prozess

*Paket aus MPC und Easy Tool Monitor 2.0
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DMG MORI Automation

> BEISPIELE FUR STANDARDAUTOMATION > BEISPIELE FUR ZELLEN
CTX beta 800 TC MIT Robo2Go MODULARES ZELLEN-SYSTEM
+ Fiir alle DMG MORI Universal-Drehmaschinen mit CELOS® verfiigbar + Werkstiick- und Werkzeughandling
+ Keine Roboterkenntnisse notig, Steuerung iiber CELOS® + Standardisierte 710 mm Modulbreite, fir einfache Zellenanpassung
+ Freie Zuganglichkeit fir den Bediener + Vielzahl an Peripherie-Modulen, z.B.
— Entgraten
— Waschen
- — Messen
I ! — Werkzeughandling

MILLTAP 700 MIT WH3

+ Werkstiicke bis maximal 7 kg
+ Arbeitsradius von 892 mm
+ 15-fach Werkstucktrager-Umlaufsystem

NRX 2000 mit Roboterbeladung inkl. Lageerkennung fiir Schiittgut
+ Portallader fiir Transfer vom Zwischenspeicher zu Prozess 1 und 2

2x CTX alpha MIT PORTALBELADUNG

+

Integration von bis zu 8 Maschinen

o [
,%ﬂ =) Standardisierte, funktionsorientierte
& . li-- ‘3.1 : Module
il Baukastensystem
| -" B Werkstiick-, Paletten- und Werk-
/ £ \ zeughandling

+

il s

Vom Roh- biszum Fertigteil'

+

Das komplette Know-how

+

il
i

. ¢
aus einer Hand! |
. -
ik
> BEISPIELE FUR PALETTENHANDLING
PH - PALETTENHANDLING RPP & RS - PALETTENRUNDSPEICHER CPP - CARRIER PALETTENPOOL LPP - LINEARER PALETTENSPEICHER
+ Kostengiinstige Automationslosung fiir 1 Maschine mit 1 Riistplatz + Einfache Automationslosung fiir 1 Maschine mit 1 Riistplatz + Erweiterbar fur bis zu 4 Maschinen mit bis zu 2 Riistplatzen + Erweiterbar fiir bis zu 8 Maschinen mit bis zu 5 Rustplatzen

+ 8 zusatzliche Palettenablageplatze im Standard, 30 max. + Bis zu 11 zusatzliche Palettenplatze + Bis zu 29 zusatzliche Palettenplatze + Bis zu 99 zusatzliche Palettenplatze auf 2 Ebenen
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DMU 50 3. Generation

Welt

e mit speedMASTER®

Im Standard

18 Monate Gewahrleistung
ohne Stundenbegrenzung

» 5-Achs-Bearbeitung 777

A§A

CHAMPION

NEU

PROtime - Anzeige fur:

+ Restlaufzeit

+ Warnhinweis KuhImittel
+ Warnhinweis Hydraulikol
+

30, 60 und 120 Werkzeuge

Hinweis anstehender
Werkzeugwechsel

speedMASTER® Spindeloptionen:
+ 15.000 min™/21 kW, 111 Nm
+ 15.000 min™ /46 kW, 200 Nm
+ 20.000 min™/ 35 kW, 130 Nm

inkl. CELOS®, 5-Achs-Simultantisch,

speedMASTER® Spindel, 30er Werkzeugmagazin,
1 64 00 — 42 m/min Eilgang direkte Wegmesssysteme,
ab ° J direkt angetriebene Kugelgewindetriebe,

umfangreiche KithimaBnahmen

+ 78 % groRerer Arbeitsraum

+ 40 % hohere Eilgange 42 m/min im Standard

+ 28 % groBerer Schwenkbereich,
Schwenkrundtisch mit -35°/+110°

+ Erfahrung aus uber 10.000 gelieferten Maschinen

+ 5-Achs-Simultanbearbeitung im Standard

DMG MORI COMPONENTS

FUR HOCHSTE ZUVERLASSIGKEIT UND QUALITAT

A LI LI S “ STEUERUNGSOPTIONEN

CELOS® VON DMG MORI MIT 19" DMG MORI ERGOl/ine® CONTROL
21,5"ERGOI/ine® UND SIEMENS MIT HEIDENHAIN TNC 640

e

PALETTENHANDLING

4+ speedMASTER® 4+ tooISTAR

| Ly, B
L1

P

A
.‘f+\-.‘.‘

et
=

+ speedMASTER®-
Spindeln bis 20.000 min™

+ 1oolSTAR
bis 120 Werkzeuge

4+ Genauigkeit

z.B. WH 10 z.B. PH 15018
+ Vollbearbeitung durch + Kostengiinstiger Einstieg
™ Zusatzoperationen + Integriertes Palettenmagazin
+ Direkte Wegmesssysteme in allen 5 Achsen im Standard + Kiithlung der Kugelgewindemuttern, Fiihrungen und Lager - Flex.1bles Syste'rr} mit hochster mit 8 Palettgnablagep{atzen
. . . . . . Speicherkapazitat (optional: bis zu 30 Platze)
+ Direkt angetriebene Kugelgewindetriebe + Spindelkihlung . . . .. e
. - ; + Integrierter Werkstiickspeicher + Palettenriistplatz mit intuitivem
+ Kihlung + Kiihlung der Tischlager

fiir hauptzeitparalleles Beladen Touchscreen-Steuerungspanel
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CLX Basis Universal Drehzentren - -

CLX/ CMX

KUNDENSPEZIFISCHE ANPASSUNGEN

WELTPREMIERE
Compact

Kompakt, Stabil, Prazise — s
Mit > 50 kunden- R
spezifischen Optionen!

NEUE TECHNOLOGIEZYKLEN
Z.B. EASY TOOL MONITORING

+ Vermeidung von Schiden durch geregeltes Anhalten
von Spindel und Achse bei Werkzeugbruch oder
Werkzeugiiberbelastung

+ Sofortiger Vorschubstopp: Spindelstopp nach einer
Sekunde (Werkzeug freischneiden)

+ Sensorlos durch innovative Auswertungsalgorithmen

+ Automatisiertes Lernen der Lastgrenzen
fiir Dreh-, Fras- und Bohroperationen

19" DMG MORI SLIMline®
Multi-Touch-Steuerung =
mit Operate 4.7 auf SIEMENS

NEUE OPTIONEN

2017

Welt
Premiere

+ 4+ 4+ + A+ A+ 4+

HIGHLIGHTS Differenzdruckspannung fiir Hauptspindel
Direkte Messsysteme (X / Z)
Werkzeugvermessung

Spaneforderer nach hinten

Automatische Tiir

Automationspaket

Teilefinger

NC-Reitstock

+ 19" Multi-Touch-Display
+ DXF-Dateien direkt in die NC-Steuerung importieren
) + Erweiterter Speicherplatz mit 4 GB und zusatzlich

) N 8 GB auf dem DMG MORI SMARTkey®

45° Schwenkbereich fir optimale Ergonomie

*Verfligbar fiir die CLX 450
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CLX 450
@ 650
2 400/ 315*
600
2 80
2 210** /g 250** /g 315**
12x VDI 40/ 6 x BT
5,8
25,5 (40 % ED)
IT 1 (héchste Klasse)

CLX 350
2610
2 320/ 250**
580
@51/ 65**
2 210**
12 x VDI 30
4,98
16,5 (40 % ED)
IT 1 (héchste Klasse)

Technische Daten

Umlaufdurchmesser iber Bett

Max. Drehdurchmesser

Langsweg Z-Achse

Stangendurchlass

Spannfutterdurchmesser

Werkzeugschnittstelle

Kompakte Aufstellflache

Spindelleistung

Kugelgewindetriebe
Mehr zur CLX Baureihe

19" DMG MORI SLIM/ine® Multi-Touch-Steuerung finden Sie unter
mit Operate 4.7 auf SIEMENS

19" DMG MORI SLIM/ine® Multi-Touch-Steuerung
mit Operate 4.7 auf SIEMENS

3D-Steuerung

*Version mit V4 (fir mehr Frasbearbeitung), **Optional, ***

Empfohlen
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CMX Basis Vertikal und Universal Frasmaschinen -

CMX

High-Performance-Frasen " %
mit kraftvoller Spindel
und groBer Optionsvie

CLX/ CMX

QI

" : ®
19° DMG MORI SLIMline 15" DMG MORI SLIMline® 15" DMG MORI SLIMline®

Multi-Touch-Steuerung : :
L mit Operate 4.7 auf SIEMENS mit MAPPS IV auf FANUC mit HEIDENHAIN TNC 620

IMIt 6-AC|

LEHMANN 5-Achs Aufsatz

fiir die CMX V Baureihe

+ Blasluft durch Spindelmitte

+ Prozessstabilitat und Prazision
durch Messtaster und Werkzeug-
vermessung

+ IKZ mit 12, 20 oder 40 bar in den

Produktionspaketen

VERTIKALBEARBEITUNG 5-SEITEN BEARBEITUNG

CMX 70U
750/600/520
30
350
12.000

CMX 1100 V
1.100/560/510
30

CMX 50U
500/450/400
30

CMX 600 V
600/560/510
30
Max. Tischbeladung 600 800 1.000 200
Max. Spindeldrehzahl min™ 12.000 12.000 12.000 12.000
Spindelleistung kw 13 (40 % ED) 13 (40 % ED) 13 (40 % ED) 13 (40 % ED) 13 (40 % ED)

CMX 800 V
800/560/510
30

Technische Daten

Verfahrweg (X/Y/Z)

NEUE TECHNOLOGIEZYKLEN

Werkzeugplatze

+ ATC - Application Tuning Cycle fiir
die CMX V Baureihe: Minimierung
der Bearbeitungszeit bei Maximie-
rung der Bauteilqualitat!

+ 3D quickSET® fiir die CMX U
Baureihe: Schnell und einfach fiir
hochste 5-Achs Prazision!

19" DMG MORI SLIMline®
Multi-Touch-Steuerung . . . . .
mit Operate 4.7 auf SIEMENS

15" DMG MORI SLIM/ine®
mit HEIDENHAIN TNC 620

15" DMG MORI SLIM/ine®
mit MAPPS IV auf FANUC

. . . (] . Mehr zur CMX V Baureihe
finden Sie unter

cmx-v.dmgmori.com 6

« verfligbar, — nicht verflighar
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DMG MORI Die § Mould

DIE & MOULD MATRIX

DMG MORI — |hr Werkzeug-
u n d FO r m e n b a u p a rt n e r 3-Achsen 5-Achsen Universal 5-Achsen High Precision New Technology
in allen Dimensionen

Large DMU 210/ 270 DMU 270 pPrecision
1.500 - 2.700 mm DMF180/260 DMU 210 pPrecision LASERTEC 210 Shape
. —
Small / Medium DMC V DMU duoBLOCK DMU 125 pPrecision LASERTEC 75 Shape
<1.500 mm NVX DMU monoBLOCK® NVD LASERTEC 45 Shape
) DMU eVo linear HSC linear P
> 3-ACHSEN > 5-ACHSEN UNIVERSAL 2 5-ACHSEN HIGH PRECISION 2 NEW TECHNOLOGY

DMC V NVX 5000-SERIE DMU eVo linear DMU monoBLOCK® DMU duoBLOCK®/ DMU PORTAL HSC 30/ 70 linear DMU 600 GANTRY linear LASERTEC Shape
+ 20.000er speedMASTER® Spindel + 15.000 min* speedMASTER® Spindel + Dynamische 5-Achs Bearbeitung + Schwenkrundtischkonzept mit hoher + Bearbeitung von grofSen Werkstiicken + Linearantreibe fiir hochste Langzeit- + Hoch-Gantry-Bauweise mit + Texturieren von geometrisch-
im Standard mit integrierter Kithlung im Standard bis 80 m/min Beladung und hoher Dynamik bis 3.000 x 6.000 mm genauigkeit und Ra < 0,15 pm Tischbeladung von bis zu 150 t definierten Oberflachen-
+ Innovatives Kiihlkonzept und direkte =~ + Hohe Stabilitdt und Dampfung durch + 20.000er speedMASTER® Spindel + Komplett tiberfahrbarer Tisch fiir + Auch als pPrecision fiir hochste + HSC Spindeln bis 40.000 mit Wel- + 3 m/s? Bahnbeschleunigung durch strukturen
Wegmesssysteme fiir hohe Prazision Gleitfihrungen in allen Achsen im Standard schnelle Bearbeitung und top Genauigkeiten verfiigbar len-, Flansch- und Mantelkiihlung Linearantriebe in allen Achsen + Geringer Platzbedarf durch
Oberflachen integrierten Laser

2017
Welt
Premiere

Schmiedegesenk Spritzgussform fiir

fur Haftnagel Form fiir Kiihlergrill Reifenform Form fiir Bobbycar Presswerkzeug fiir Kotfliigel Spritzgussform fiir Scheinwerfer Formeinsatz fiir StoRfinger Tablet-PC Abdeckung
Maschine: DMC 650 V Maschine: NVX 5100 Maschine: DMU 60 eVo Maschine: DMU 65 monoBLOCK® Maschine: DMU 340 P Maschine: HSC 70 linear Maschine: DMU 600 Gantry linear Maschine: LASERTEC 75 Shape
Material: 1.2343 Material: SKD61 Material: Toolox 33 Material: 1.4122 Material: 1.2343 Material: 1.2312 Material: 21CrNiMo2 Material: Aluminum

MaRe: 250 x 200 x 100 mm MaRe: 700 x 450 x 150 mm MaRe: 370 x 320 x 130 mm MaRe: 580 x 300 x 380 mm MaRe: 1.000 x 1.800 x 400 mm MaRe: 680 x 400 x 350 mm, Ra < 0,15 ym MaRe: 2.500 x 1.000 x 1.400 mm MaRBe: 290 x 220 x 65 mm
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KWS KOLLE GMBH

u-genaue Werkzeug- &
Formenbauteile dank High-
speed-Cutting und Turn & Mill
Komplettbearbeitung

Mit insgesamt 56 hochqualifizierten Fachkraften gilt die KWS Kolle GmbH aus Mauerstetten seit
1978 als kompetenter und zuverldssiger Partner im Bereich Werkzeugbau und Sonderanferti-
gung: Von der Planung und Konstruktion iiber die Entwicklung und Fertigung bis hin zur Quali-
tatssicherung und Instandhaltung.

In der anspruchsvollen Produktion setzt KWS seit vielen Jahren unter anderem auf Werkzeugma-
schinentechnologie von DMG MORI - so auch auf eine CTX beta 800 TC und eine HSC 30 linear.
Erstere war fiir den Geschaftsfithrer Helmut Hiibner die richtige Maschine zur richtigen Zeit:
,,Die Mdglichkeit, komplexe Werkstiicke auf einer Maschine komplett zu drehen und zu frdsen, ist fiir
KWS ein enormer Gewinn an Platz und Flexibilitdt.” SchlieRlich produziere man im Werkzeugbau
iiberwiegend LosgroRe 1. Der compactMASTER® der CTX beta 800 TC sei ein enormer Vorteil:
,,Die ultra-kompakte Dreh-Frdsspindel bietet mit 120 Nm bei 350 mm Ldnge, deutlich mehr Moglich-
keiten als ein Revolver”, so Helmut Hiibner , Letztendlich haben wir so eine Maschine eingespart.”

. Unser Anspruch an die Genauigkeit bei den 5-achsigen Bearbeitungszentren ist enorm”, erklart
Helmut Hiibner mit Blick auf die HSC 30 linear. Bis zu 40.000 min™ und > 2 g durch die Linear-
antriebe beeindrucken ihn und seine Mitarbeiter: , Gerade im 5-achsigen Simultanfrdsen ist die
Dynamik der Maschine uniibertroffen — egal, welches Material wir bearbeiten.” Auch der Werk-
zeugverschlei sei deutlich geringer — schlieBlich bearbeitet KWS oftmals hochlegierte Stdhle bis
HRC 68. Hinzu komme die hohe Genauigkeit der HSC 30 linear: ,,Hdufig sparen wir uns nun die
abschlieffende Schleifbearbeitung, weil wir auf wenige u-genau fertigen kénnen.”

Helmut Hibner, HSC 30 linear — 40.000 min™ und Dank der CTX beta 800 TC werden
Geschaftsfiihrer KWS Kolle Linearantriebe sorgen fur p-genaue nun hochgenaue und komplexe
GmbH Fertigungsergebnisse auch in Teile auf nur einer Maschine kom-
schwer zerspanbaren Werkstoffen, plett gedreht und gefrast.
z.B. Wolfram und Kupfer.

KWS

WERKZEUGBAU + SONDERFERTIGUNG

KWS Kdlle GmbH Werkzeugbau-Sonderanfertigung
LindenstraBe 16, D-87665 Mauerstetten
info@kws-koelle.de, www.kws-koelle.de

KOSME GESELLSCHAFT MBH

DMU monoBLOCK®
Jetzt mit 4 neuen Optionen

An der HEIDENHAIN TNC 640 schatzt Andreas Steidl, Leiter Formenbau, die gewohnte
Dialogprogrammierung und die verbesserte Programmsimulation.

Fertigung von hochprazisen
Flaschenformen auf der

DMU 95 monoBLOCK® mit der
neuen HEIDENHAIN TNC 640

oy #M”’,W

) i srx ST,

Y 77

- -

Bei der Entwicklung und Herstellung von Streckblasmaschinen vertraut die KOSME Gesellschaft
mbH aus Sollenau nahe Wien in der Zerspanung Technologie von DMG MORI und HEIDENHAIN.
Blasformen bis 30 Liter Volumen werden auf einer DMU 95 monoBLOCK® mit TNC 640 gefertigt.
,,Die innovative Steuerung vereint gewohnte Dialogprogrammierung in Klartext mit neuen Funktio-
nen wie der verbesserten Programmsimulation”, findet Andreas Steidl, Leiter Formenbau. Dariiber
hinaus optimiere die TNC 640 mit ihrem Funktionsumfang Oberflachengiite und Durchlaufzei-
ten. ,,Auch mit ihrem attraktiven Preis hat die DMU 95 monoBLOCK® absolut iiberzeugt”, beurteilt
Andreas Steidl die umfangreich ausgestattete Paketmaschine.

Einen groRen Anteil am Maschinenpark haben die neun eVo linear 5-Achs-Universalfrasmaschi-
nen. Sie beeindrucken Andreas Steidl mit ihren hochdynamischen Linearantrieben. In Kombina-
tion mit den HSC-Spindeln erziele man hervorragende Bearbeitungsergebnisse: ,, Poliert werden
am Ende alle Formen, aber dank der DMG MORI Maschinen mit Spindeldrehzahlen bis 40.000 min’
bzw. 20.000 min™ bei der DMU 95 monoBLOCK®, konnten wir den nachtrdglichen Bearbeitungsauf-
wand deutlich reduzieren.”

Mehr zur DMU monoBLOCK®-
Baureihe finden Sie unter

monoblock.dmgmori.com @

W KOSME

KOSME Gesellschaft mbH
Gewerbestralle 3, A-2601 Sollenau
kosme@kosme-austria.com, www.kosme.at

Wir betreten die Zukunft der Fertigung.
Kommen Sie mit?

Optimieren Sie Ihre Zerspanungsprozesse und Entscheidungen mit CoroPlus® —
unserer neuen Plattform fur vernetzte Losungen fur die intelligente Fertigung.

C5-3-80-LL35060-10C Sparen Sie Zeit und steigern Sie

=1 3-80-101112-8-M5 4315
/} 3DMODELSTP
| 2D MODEL DXF
KAPR 94.7°
Ve, 381 m/min
fo0.4mmir

und Planung

INSTOER Mehr Informationen erhalten Sie online: coroplus.sandvikcoremant,

Holen Sie sich
die Qualitat bei Konstruktion @ Expertenwissen Uber die @ mit erweiterten Zerspanungs-
Echt-Zeit-Bearbeitung analysen

SPINDELN

1) Motorspindel
mit bis zu 40.000 min™

+ Beste Oberflachenergebnisse durch hochste
Drehzahlen von bis zu 40.000 min™!

+ HSK-E50/20 kW (40 % ED) /
16 Nm (40 % ED)

Wellen-, Flansch- und
Mantelkuhlung

ANTRIEB

Direct Drive-Technologie
in der C-Achse

+ Dynamik in der C-Achse mit bis zu 80 min? Eilgang
+ Wassergekiihlter Direct Drive in der C-Achse

Direct Drive-Technologie
in A- und C-Achsen

+ Hochste Dynamik durch Direct Drive-Antrieb
in A-Achse (Tandem-Antrieb) und C-Achse

+ Beste Positionsunsicherheit in A- und
C-Achse (7ws)

/> Direct Drive
A\

PAKETMASCHINE DMU 75 monoBLOCK®

CELOS® mit MAPPS CELOS®

auf FANUC

Jetzt verfugbar fur die
DMU 75 monoBLOCK®

Verbessern Sie lhre Prozesse

SANDVIK

HIGHLIGHTS

+ Ausgestattet mit einfacher und leicht zu
folgender Dialogprogrammierungsfunktion

+ Schneller Zugriff auf notwendige Informationen
manueller Daten durch Suchfunktion

+ 6-Fenster-Anzeige zur Uberpriifung aller
notwendigen Maschineninformationen auf einmal

+ Zwei Multi-Touch-Panels

Auch verfiigbar mit:

<+ CELOS® mit SIEMENS

4+ HEIDENHAIN iTNC 640
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Die XXL-Baureihe fur alle GrolSen und Applikationen!

Hochmoderne

GroBteiIbearbeitung!;

. 190t

Werkstiickgewicht

........
......

...........

Die Hochgantry-Maschine
DMU 600 Gantry linear

s

CHAMPION

Karosserieform
Branche: Werkzeug- und Formenbau
\ MaRe: 3940 x 2210 x 945 mm

\ Material: Werkzeugstahl (1.2312)
Bearbeitungszeit: 18 Std.

3.000 mm

Die Portalmaschine
DMU 600 P

+ Hochdynamische 5-Achs-Bearbeitung von
Werkstiicken bis 150 t mit hochsten Anforderungen
an die Konturtreue

+ Direct Drive-Technologie in allen Achsen fiir beste
Oberfldchengiite und héchste Dynamik, 3 m/s?
Bahn-Beschleunigung und 45 m/min Vorschub

+ X-Achse mit 6.000 mm im Standard
kann beliebig verlangert werden

+ Z-Achsen StoRel mit unterschiedlichen
Verfahrwegen bis max. 2.000 mm

+ Hochste Steifigkeit bei der Bearbeitung von
Bauteilen bis 40t

+ Portalbauweise fiir hochste Steifigkeit und Prazision

+ Geringer Krafteinfluss durch kurze Hebelwege

+ Bis zu 30 m/min Eilgang- / Vorschubgeschwindigkeiten
in X/Y/Z-Achse

+ Hohe Zerspanleistung durch max. 2.500 Nm

. Ot

Werkstiickgewicht

HAIMER GMBH - JETZT AUCH MIT WERKZEUGVOREINSTELLGERATEN

Premium-Partnerschaft von
DMG MORI und HAIMER -
Ubernahme der Microset GmbH

Gemeinsamer Vertrieb von Werkzeugvoreinstellgeraten

Die seit Langem existierende Partnerschaft zwischen DMG MORI
und HAIMER wird enger. Zum 01.01.2017 hat HAIMER von
DMG MORI die Werkzeugvoreinstelltechnik und damit die Micro-
set GmbH {ibernommen, die jetzt unter HAIMER Microset GmbH
firmiert. Fir HAIMER ist dies die perfekte Ergdnzung seines
marktfiihrenden Sortiments in den Bereichen Werkzeugspanntech-
nik und Tool-Management. Alle Microset Produkte und Services
konnen weiter iiber DMG MORI als ganzheitlichen Lésungs-
anbieter bezogen werden. Weltweit werden alle DMG MORI
Technologie- und Solution-Center wie auch Lieferwerke mit
Produkten aus den Bereichen Werkzeugvoreinstellen, Wuchten
und Schrumpfen inklusive Schrumpffutter sowie Werkzeugvor-
einstellrdiumen ausschlieflich von HAIMER ausgestattet.

v. links n. rechts: Dr. Maurice Eschweiler, Mitglied des Vorstandes

DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT, Claudia Haimer, Geschaftsfiihrende
Gesellschafterin Haimer GmbH, Christian Thones, Vorstandsvorsitzender
DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT, Andreas Haimer,

Geschaftsfuhrer Haimer GmbH

HAIMER PORTFOLIO IN DEN DMG MORI TECHNOLOGIE- UND SOLUTION-CENTERN

ain .:j R

UNO smart

|

L

VIO linear

N

UNO premium

VORTEILE

0

;
WERKZEUGTECHNIK

TOOL MANAGEMENT SCHRUMPFTECHNIK

:.L‘h : L]

. HAIMER.

Qualitat gewinnt.

1
MESS- UND 5 1 m 4

VOREINSTELLTECHNIK AUSWUCHTTECHNIK

HAIMER Microset Werkzeugvoreinstelltechnik komplementiert das bestehende Portfolio mit hochpraziser Werkzeug(spann)-, Schrumpf-
und Auswuchttechnik. HAIMER wird dadurch zum Systemanbieter fir Werkzeugmanagement rund um die Werkzeugmaschine.

+ Thre Ansprechpartner von DMG MORI sind
weiterhin fiir Vertrieb und Service von Microset
Produkten verantwortlich

+ HAIMER Microset Geréate prasentiert DMG MORI
weiterhin in allen DMG MORI Technologie-Centern
und auf Messen

+ HAIMER als ganzheitlicher Systemanbieter fiir den
Bereich Tool-Management

+ Gemeinsame Entwicklungen fiir die digitale Produktion
und das Smart-Tool-Management

HAIMER eroffnet am DMG MORI Standort Bielefeld ein neues
Technologie- und Solution-Center. Erleben Sie das komplette
Tool-Management rund um die DMG MORI Werkzeugma-
schine live vor Ort.

HAIMER.

Qualitat gewinnt.

HAIMER GmbH
WeiherstraBe 21, D-86568 Igenhausen
haimer@haimer.de, www.haimer.de

‘g\ugelgewindetrieb

Kreuzrollenlager

Japan Europe China India Singapore America

THK Co., Ltd. THK GmbH

THK (Shanghai) Co., Ltd. THKIndia Pvt. Ltd.  THK LM System Pte. Ltd. THK America, Inc.

@ +81-3-5434-0351 © +49-2102-7425-555 @ +86-21-6219-3000 © +91-80-2340-9934 = +65-6884-5500 & +1-847-310-1111

www.thk.com/jp  www.thk.com www.thk.com/cn www.thk.com/in www.thk.com/sg www.thk.com/us

The Mark of Linear Motion
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ADDITIVE MANUFACTURING

REALIZER GMBH Q

Mit der Weltpremiere der LASERTEC 30 SLM erweitert
DMG MORI sein Portfolio nun um das Pulverbettverfahren!

Kooperation starkt Kompetenz
in Additive Manufacturing

8 Neu bei DMG MORI:

Premiere

Selektives,__ '
Laserschmelzen

DMG MORI baut seine Zukunftstechnologien
gezielt weiter aus: Mit einer Mehrheitsbeteiligung
von 50,1% an der REALIZER GmbH aus Borchen
hat der Konzern jetzt seine Position im Bereich des
Additive Manufacturing verstarkt.

Durch die SAUER GmbH verfiigt DMG MORI bereits
iiber ein umfassendes Know-how im Bereich des
Laserauftragsschweiens mit der Pulverdiise (Laser
Metal Deposition). Die Firma REALIZER hat ihrer-
seits mehr als 20 Jahre Erfahrung bei , Selective

In Kooperation mit der REALIZER GmbH, einem Pionier auf
dem Gebiet der SLM-Technologie (Selektives Laserschmelzen),
festigt DMG MORI seine Stellung als GLOBAL ONE im Bereich
ADDITIVE MANUFACTURING! Erleben Sie mit uns zusammen
die Weltpremiere der LASERTEC 30 SLM auf der Hausaus-
stellung in Pfronten!

Laser Melting” (SLM). Hierbei wird das pulverfor-
mige Material Schicht fiir Schicht aufgetragen,
per Laser gezielt geschmolzen und so sukzessive
das Bauteil aufgebaut. Mit der Einbindung von
REALIZER in das Produktprogramm von SAUER
bietet DMG MORI also jetzt die wichtigsten gene-
rativen Fertigungsverfahren fiir metallische Werk-
stoffe aus einer Hand.

Christian Thones (rechts), Vorstandsvorsitzender

der DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT, und

Dr. Matthias Fockele, Geschéftsflihrender Gesellschafter
der REALIZER GmbH, freuen sich auf die kinftige
Zusammenarbeit.

Mit Additive Manufacturing lassen sich kom-
plexe, metallische Bauteile aus Pulver herstellen.
Hierfiir kommen je nach Anwendung die ver-

HIGHLIGHTS . Das selektive Laserschmelzen im Pulverbett ermég- schiedensten schweilRbaren Werkstoffe bis hin
r e | DMGMORI | licht unseren Kunden komplett neue Anwendungsge- zu Multi-Material-Anwendungen in Frage.
+ Generative Fertigung im Pulverbett LASERTEC 30 biete. Deshalb ist es eine ideale Ergdnzung unserer
mit 300 x 300 x 300 mm Bauvolumen ' LASERTEC 3?-Maschm?n im Bereich der Advanced REALIZER
A Technologies”, sagt Christian Thones, Vorstandsvor-
Anwendungspe2|f|sche Faserlaserquellen i sitzender der DMG MORI Aktiengesellschaft. REALIZER GmbH
von 400 Watt bIS 1 Kilowatt am— L HauptstraBe 35, D-33178 Borchen

www.realizer.com

Hochpraziser Aufbau von 3D-Bauteilen

mit Schichtdicken von 20 bis 100 pm

Integrierte Pulveraufbereitungsanlage

fur noch mehr Effizienz und Materialausnutzung
Optimale Prozesskette in der Nachbearbeitung auf
DMG MORI Maschinen der HSC und DMU Baureihe —
fur hochste Bauteilgenauigkeit und beste Oberflachen

Weltweit einzigartig — Additive Manufacturing mit
Pulverdiuse und im Pulverbett aus einer Hand

PULVERBETT PULVERDUSE

Impeller
MaRe: @ 44 x 27 mm
Material: Titan

Bearbeitungszeit: 49 Min. . LASERTEC 30 SLM LASERTEC 65 3D LASERTEC 4300 3D

LASERAUFBAU LASERAUFBAU + FRASEN / DREHEN

FIT FOR THE FUTURE

smartOperate — SINUMERIK Operate
WITH SINUMERIK

optimiert fiir Multi-Touch-Bedienung

+ Schnellere Interaktion

+ Intelligente Zoom- und Scroll-Funktionen

+ Volle Kontrolle durch Gestensteuerung
bei bewahrter Bedienoberflache
SINUMERIK Operate

Manufacturing

Die durchgangige Software-Lésung fiir die additive Fertigung,
inklusive Simulation und Programmierung fiir Laserauftrag-
schweiBen und selektives Laserschmelzen.

Top Surface - Perfekte Werkstiickober-
flachen im Werkzeug- und Formenbau

Intelligente Bewegungsfiihrung
Optimale Oberflachenqualitat
Einfachste Handhabung
Hochste Prazision im Frasen

e Mime . B i

siemens.com/plm/additivemanufacturing

SIEMENS

www.siemens.com/sinumerik

+ 4+ 4+ +
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MEDICAL KOMPETENZ

- e
JIIE Medical a'
*EXGeHence 2
Centerin

Seebach

+ Ganzheitliche Fertigungslosungen
und Technologiesupport fur Medical
Anwendungen _

+ Kundenspezifische Ausarbeitungen ’
und Beratung, sowie Trainings '
und Seminare

+ Zukunftsweisende und innovative '

———

Zahnimplantat
MaRe: g 10 x 7 mm
Material: Titan (Ti6Al4V)

MILLTAP 700
Hochproduktives Kompaktbearbeitungszentrum fur die wirtschaftliche
Serienfertigung von Implantaten und Knochenplatten

. . 1
Weiterentwicklung von Prozessen | il
und Maschinen, z.B. ULTRASONIC Hiiftgelenkpfanne
MaRe: g 60 mm

+ Hochgenaue Endoprothesen, .
z.B. Knie- und Huftgelenke aus Titan, \
CoCr und Keramik

Material: Titan

- e
If:" \ { L
(= '/
. E ‘.‘ !x' !-Q. . h — \'\
N . 4 o NTX 1000
B, ., (DDM®-Technologie) in der B-Achse flir die 5-Achs-

Simultanbearbeitung komplexer Werkstucke

Knochenschraube
MaRe: g 10 x 85 mm
Material: Titan (Ti6Al4V)

SPRINT 20|15 SWISSTYPEKkit®
fur das Kurz- und Langdrehen hochpraziser Implantate
auf einer Maschine

www.dmgmarn com

Knieprothese
MaRe: 62 x 70 x 68 mm
Material: CoCr

—

-

DMU 40 eVo linear
Dynamische 5-Achs Simultanbearbeitung von Implantaten und
Gelenken aus schwer zerspanbaren Materialien

Knochenplatte
MaRe: 60 x 18 x 3 mm
Material: Titan

ULTRASONIC 20 /inear
5-Achs ULTRASONIC und HSC-Bearbeitung fur Prototypen- und
automatisierte Serienfertigung bis 200 mm Bauteilgroe
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uPRECISION - »

VERFUGBAR FUR

DMU/C 125 P/U/FD
duoBLOCK®
()
DMU/C 210/270
P/U/FD PORTAL
(+)

Hchste Genauigkeit -

einzigartig A )

GEN AUER 'y ‘i

500 Stunden schaben ] - /
an den Fiihrungsauflagen " “ 8

+80 % volumetrische
Genauigkeit bis <15 pm

9 Positioniergenauigkeit

AEROSPACE MASCHINENBAU

Getriebegehduse fiir Tischkonsole
Turbinen-Aggregate Material: Grauguss

Material: Aluminium Hochprazise Schlichtbearbeitung
Bohrungen besser als H5 und 5 Seiten-Frasen
Lagetoleranzen: 12-15 pym Form- und Lagetoleranzen im

Bereich von 10 pm
e ——
RN W |

3-FACH HOHERE GENAUIGKEIT!

15 pm volumetrische
Genauigkeit @3 A

von bis zu 3 pm’

Individuelle Optimierung
beim Anwender

*Giiltig fur 125 duoBLOCK® BaugroRe

1.000 mm

DMU/C 125 DMU/C 210 DMU/C 270 NHX 8000
pPrecision pPrecision pPrecision pPrecision

Technische Daten

Mindestens 3-fach

Max. Verfahrweg (X) mm 1.250 2.100 2.700 1.400 B
hohere Genauigkeit 15 pm
Positioniergenauigkeit X/Y/Z pm 4/3/4 4/4/4 6/6/6 4/4/4 im gesamten Bear-
Positioniergenauigkeit A/B/C  ws 5/4/4 5/4/4 5/4/4 -14/- beitungsbereich. >100 pm

5-Achs-Maschinen
anderer Hersteller

*nach erfolgter Raumkompensation; nur Linearachsen beriicksichtigt

DMG MORI live erleben!

Bielefeld
NEXT EVENTS: 09.05. - 12.05.2017
+ VTM, Odense / DNK 28.02.-03.03.2017
+ INTEC, Leipzig /D 07.03.-10.03.2017 .
+ MECSPE, Parma /IT 23.03. - 25.03.2017 E .
+ Open House Ulyanovsk / RU 04.04.-07.04.2017 i
+ Industrie, Lyon/F 04.04. - 07.04.2017 %
+ Open House Pleszew / PL 11.04. - 14.04.2017 [=]g
+ MACH-TECH, Budapest / HU 09.05. -12.05.2017 DMG MORI live
+ Open House Bielefeld / D 09.05. -12.05.2017 erleben:
+ Metalloobrabotka, Moscow / RU 15.05. - 19.05.2017 events.dmgmori.com @
+ Open House Bergamo / IT 16.05. - 20.05.2017
+ Moulding Expo, Stuttgart /D 30.05. - 02.06.2017
. o Gen Tohataeramrch: DG MORI Glabal Motieting GoF (Minchen, Deutechand). DMG MORI Global Marketing GmbH
Auflage: 600.000 Stiick. Alle in diesem Journal aufgefiihrten Preise basieren auf deutschen Walter-G ropius-stra Re 7, D-80807 Munchen

Listenpreisen (EUR zzgl. Verpackung, Transport und Mehrwertsteuer) und kénnen daher in

anderen Landern abweichen oder unterliegen ggf. lokalen Wahrungsschwankungen. Preis- Tel,: +49 (0) 89 24 88 359 00, FaX: +49 (0) 89 24 88 359 02
anderungen sowie technische Anderungen, Verfiigbarkeit und Zwischenverkauf vorbehalten. . . . D M G M D R I
Es gelten unsere jeweils anwendbaren AGB. | nfo@d mgmori.com, www.dm gmori.com
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